G

*—— BDE Energoprofit

ul. Poniatowskiego 19/7; 86-300 Grudziadz
tel. kont. 724 345 679, e-mail: energoprofit@gmail.com

Stadium
dokumentacji:
“ SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
Kiasyfikacia | 45350000.9 - ROBOTY BUDOWLANE W ZAKRESIE WZNOSZENIA KOMPLETNYCH

robot wg CPV:

OBIEKTOW BUDOWLANYCH LUB ICH CZESCI ORAZ ROBOTY W ZAKRESIE
INZYNIERII LADOWE] I WODNE]

45300000-0 - ROBOTY INSTALACYJNE W BUDYNKACH

45400000-1 - ROBOTY WYKONCZENIOWE W ZAKRESIE OBIEKTOW
BUDOWLANYCH

Zg 55;”1‘; . Remont budynku kina oraz utworzenie
' Muzeum Kina Niemego
w Lipnie
Gmina Miasta Lipno
Inwestor:
pl. Jana Dekerta 8, 87 - 600 Lipno
Autor
specyfikacji: Janusz Markowski

marzec 2020




Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot — Remont budynku kina oraz utworzenie
Muzeum Kina Niemego w Lipnie

WYKAZ SPECYFIKACJI:

Specyfikacja Ogélna ST-O

Specyfikacja Szczegotowa ST

ST-1:

1.1. Roboty rozbiérkowe i demontazowe

ST-2:

2.1. Konstrukcje betonowe
2.2. Naprawa betonu

2.3. Konstrukcje drewniane
2.4. Roboty murowe

2.5. Konstrukcje stalowe

ST-3:

3.1. Stolarka 1 slusarka drzwiowa wewngtrzna
3.2. Zabudowa gips - kartonowa
3.3. Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowych



Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot — Remont budynku kina oraz utworzenie
Muzeum Kina Niemego w Lipnie

SPECYFIKACJA OGOLNA

ST-O



Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot — Remont budynku kina oraz utworzenie
Muzeum Kina Niemego w Lipnie

1. WSTEP
1.1. Nazwa nadana zaméwieniu przez Zamawiajgcego
,,Remont budynku kina oraz utworzenie Muzeum Kina Niemego w Lipnie”.

1.2. Przedmiot i zakres robét
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania ogélne dotyczace wykonania i odbioru rob6t
zwigzanych z inwestycja o ktérym mowa w punkcie 1.1 niniejszej specyfikacji.

Zakres rob6t podstawowych:
- roboty przygotowawcze,

- roboty konstrukcyjne,

- roboty izolacyjne,

- roboty wykonczeniowe.

1.3. Wyszczegdlnienie i opis prac towarzyszacych i robét tymczasowych
Pracami towarzyszacymi i robotami tymczasowymi poprzedzajacymi roboty podstawowe sg:
- roboty rozbidérkowe,
- roboty demontazowe,
- oczyszczenie terenu z resztek budowlanych,
- montaz i demontaz rusztowan.

1.4. Informacje o terenie budowy
Budynek bedacy przedmiotem zaméwienia znajduje si¢ w Lipnie, ul. Mickiewicza 33, zajmuje dziatke o nr
ewid. 1366.
Teren objety specyfikacja pod wzgledem administracyjnym zlokalizowany jest w mie$cie Lipno, w powiecie
lipnowskim, w wojewddztwie kujawsko-pomorskim.
Budynek stanowiacy przedmiot specyfikacji to budynek kina, dwukondygnacyjny, czg¢Sciowo
podpiwniczony.

1.5. Organizacja robdt, przekazanie placu budowy
Zamawiajacy w terminie okre§lonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, dziennik budowy oraz dwa egzemplarze
dokumentacji projektowej i dwa komplety SST; wskaze oznaczone na planie sytuacyjnym instalacje i urzadzenia
podziemne i naziemne oraz ew. repery geodezyjne, a takze dostgp do wody, energii elektryczne;.
Zamawiajacy musi okresli¢ zasady wejscia pracownikéw i wjazdu pojazdéw i sprzetu Wykonawcey na teren budowy.
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowa i $cisle przestrzeganie harmonogramu
robét oraz za jakos$¢ zastosowanych materialéw 1 wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z projektem wykonawczym
i wymaganiami specyfikacji technicznych.

Decyzje Zamawiajacego dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw robdt beda oparte na
wymaganiach sformutowanych w umowie, projekcie wykonawczym i szczegdétowych specyfikacjach technicznych,
a takze w normach i wytycznych wykonania i odbioru robét. Przy podejmowaniu decyzji Zamawiajacy uwzglednia
wyniki badan materiatéw i jakosci robét, dopuszczalne niedoktadnosci normalnie wystgpujace przy produkcji i przy
badaniach materialéw, do§wiadczenia z przeszto$ci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wplywajace na
rozwazang kwestie.

Polecenia Zamawiajacego beda wykonywane nie p6zniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba wstrzymania robét. Skutki finansowe z tego tytutu poniesie Wykonawca.

1.6. Zabezpieczenie intereséw 0s6b trzecich

Wykonawca jest odpowiedzialny za przestrzeganie obowiazujacych przepiséw oraz powinien zapewni¢ ochrone
wlasnosci publicznej i prywatnej. Istniejace w terenie instalacje naziemne i podziemne, np. kable rurociagi, sieci itp.
lub znaki geodezyjne powinny by¢ szczegétowo zaznaczone na planie sytuacyjnym i wskazane Wykonawcy przez
Zamawiajgcego, przy przekazywaniu placu budowy.

Wykonawca jest zobowigzany do szczegélowego oznaczenia instalacji i urzadzen, zabezpieczenia ich przed
uszkodzeniem, a takze do natychmiastowego powiadomienia inspektora nadzoru i wladciciela instalacji i urzadzen,
jezeli zostang przypadkowo uszkodzone w trakcie realizacji robét. Wykonawca jest odpowiedzialny za szkody
w instalacjach i urzadzeniach naziemnych i podziemnych pokazanych na planie zagospodarowania terenu,
spowodowane w trakcie wykonywania rob6t budowlanych.

1.7. Wymagania dotyczace ochrony srodowiska
Wykonawca ma obowiazek znac i stosowa¢ w czasie prowadzenia rob6t wszelkie przepisy dotyczace ochrony
Srodowiska naturalnego.
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W okresie trwania rob6t Wykonawca bgdzie podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie
si¢ do przepiséw i norm dotyczacych ochrony $rodowiska na terenie i wokot terenu budowy. Bedzie unikat
szkodliwych dziatan uszkodzen lub ucigzliwosci, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn
powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac si¢ do tych wymagan bedzie mial szczegdlny wzglad na: §rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekéw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami, nadmiernym hatasem.

1.8. Warunki bezpieczenstwa pracy i ochrona przeciwpozarowa na budowie

Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny
pracy.

W szczegdlnos$ci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywal wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet
i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na terenie rob6t oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje si¢, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja
odrebnej zaptacie i s3 uwzglednione w cenie umowne;.

Materiaty, ktére w sposéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie b¢dg dopuszczone do uzycia.

Nie dopuszcza si¢ uzycia materialéw wywotujacych szkodliwe promieniowanie o st¢zeniu wigkszym od
dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materialy uzyte do rob6t bgda mialy aprobate techniczng wydang przez uprawniong jednostke,
jednoznacznie okre$lajacg brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na Srodowisko.

Materiaty, ktére sa szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robét, a po zakonczeniu robét ich szkodliwosé
zanika (np. materialy pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych
wbudowania. Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy Zamawiajacy powinien otrzymac¢ zgodg¢ na uzycie tych
materiatéw od wlasciwych organéw administracji panstwowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprze¢t przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy
w miejscu prowadzenia rob6t, w magazynach, w pomieszczeniach biurowych i socjalnych oraz w maszynach i
pojazdach.

Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem oséb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji rob6t albo przez personel Wykonawcy.

1.10. Ogrodzenie placu budowy
Wykonawca jest zobowigzany do:

- przedstawienia Inspektorowi Nadzoru inwestorskiego lub Zamawiajacemu projektu zagospodarowania placu
budowy lub szkicéw planéw organizacji i ochrony placu budowy, ktéry musi zosta¢ zaakceptowany,

- ogrodzenia i utrzymania porzadku na placu budowy,

- wlasciwego, zgodnie z projektem zagospodarowania, sktadowania materiatéw i elementéw budowlanych,

- utrzymywania w czystoséci drég publicznych i ulic przy placu budowy, szczegdlnie w okresie wywozu ziemi
z wykopow.

1.11. Zabezpieczenie chodnikéw i jezdni
Wykonawca zabezpieczy chodniki i doj$cia do budynku.

1.12. Nazwy i kody: grup robét , klas robét i kategorii robét
Przedmiotem zaméwienia objete sg roboty sklasyfikowane wg Wspdlnego Stonika Zamoéwien jako:

Grupa 45100000-8 — Przygotowanie terenu pod budowe
Klasa 45110000-1 — Roboty w zakresie burzenia i rozbidrki obiektéw budowlanych; roboty ziemne
Kategoria 45111200-0 — Roboty w zakresie przygotowania terenu pod budowe i roboty ziemne

Grupa 45200000-9 — Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow budowlanych lub ich czesci
oraz roboty w zakresie inzynierii lgdowej i wodnej
Klasa 45260000-7 — Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i inne podobne
roboty specjalistyczne
Kategoria 45261000-4 Wykonywanie pokry¢ i konstrukcji dachowych oraz podobne roboty
Grupa 45300000-0 — Roboty w zakresie instalacji budowlanych
Klasa 45320000- 6 — Roboty izolacyjne
Kategoria 45321000-3 Izolacja cieplna

Grupa 45400000-1 — Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych
Klasa 45410000-4 — Tynkowanie
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Klasa 45420000-7 — Roboty w zakresie zakladania stolarki budowlanej oraz roboty ciesielskie
Kategoria 45421114-6 Instalowanie drzwi metalowych
Klasa 4544000-3 — Roboty malarskie i szklarskie

1.13. Okreslenia podstawowe

Dziennik budowy - dziennik, wydany zgodnie z obowigzujacymi przepisami, stanowiacy urzgdowy dokument
przebiegu rob6t budowlanych oraz zdarzen i okoliczno$ci zachodzacych w toku wykonywania robét.

Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawcg, upowazniona do kierowania robotami i do
wystgpowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

Materiatly - wszelkie tworzywa niezbgdne do wykonania robét, zgodne z dokumentacja projektowa i specyfikacjami
technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera

Polecenie Inspektora Nadzoru - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora Nadzoru, w formie
pisemne;j, dotyczace sposobu realizacji robét lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bgdaca autorem dokumentacji projektowe;.

Przetargowa dokumentacja projektowa - cz¢$¢ dokumentacji projektowej, ktéra wskazuje lokalizacje,
charakterystyke i wymiary obiektu bedacego przedmiotem robét.

Zadanie budowlane - cz¢$¢ przedsiewzigcia budowlanego, stanowigca odrgbng cato$¢ konstrukcyjng lub
technologiczng, zdolng do samodzielnego spetnienia przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych. Zadanie
moze polega¢ na wykonywaniu rob6t zwiazanych z budowa, modernizacja, utrzymaniem oraz ochrong budowli lub
jej elementu.

Certyfikat zgodnosci — dokument wydany przez notyfikowana jednostke certyfikujaca, potwierdzajacy ze wyréb

i proces jego wytwarzania sg zgodne ze zharmonizowang specyfikacja techniczng

Deklaracja zgodnosci — oswiadczenie producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela, stwierdzajace na jego
wylaczng odpowiedzialno$¢, ze wyréb jest zgodny zharmonizowana specyfikacja techniczng.

Przedmiar robot — zestawienie przewidzianych do wykonania robét podstawowych w kolejnosci technologicznej
ich wykonania, ze szczegétowym opisem lub wskazaniem podstaw ustalajacych szczegétowy opis, oraz wskazanie
szczegbtowych specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych, z wyliczeniem i zestawieniem
ilosci jednostek przedmiarowych rob6t podstawowych.

Roboty podstawowe — minimalny zakres prac, ktére po wykonaniu sg mozliwe do odebrania pod wzglgedem ilosci

1 wymogdw jakos$ciowych oraz uwzgledniaja przyjety stopien scalenia robot.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI WYROBOW
2.1. Wymagania ogélne dotyczace wlasciwosci materialéw i wyrobéw

Przy wykonywaniu robét budowlanych moga by¢ stosowane wylacznie wyroby budowlane o wlasciwosciach
uzytkowych — dopuszczone do obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania w budownictwie, a takze
powinny by¢ zgodne z wymaganiami okreslonymi w szczegétowych specyfikacjach technicznych. Przynajmniej na
trzy tygodnie przed uzyciem kazdego materiatu przewidywanego do wykonania robét statych Wykonawca
przedtozy Inspektorowi Nadzoru Inwestorskiego szczeg6towa informacj¢ o zrédle produkcji, zakupu lub pozyskania
materiatéw i urzadzen przewidzianych do realizacji rob6t — wiasciwie oznaczonych, posiadajacych certyfikat na
znak bezpieczenstwa, certyfikat zgodnoSci, deklaracj¢ zgodnoSci z Polska Norma, a takze inne prawnie okreslone
dokumenty. Kierownik budowy jest obowiazany przez okres wykonywania rob6t budowlanych przechowywacé
dokumenty stanowiace podstaw¢ ich wykonania, a takze o§wiadczenia dotyczace wyrobéw budowlanych
jednostkowo zastosowanych w obiekcie budowlanym.

Akceptacja zarzadzajacego realizacja umowy udzielona jakiej$ partii materialtéw z danego zrédta nie bedzie
znaczy¢, ze wszystkie materiaty pochodzace z tego zrédla sa akceptowane automatycznie. Wykonawca jest
zobowigzany do dostarczania atestéw i/lub wykonania préb materiatéw otrzymanych z zatwierdzonego zrédta dla
kazdej dostawy, zeby udowodni¢, ze nadal spelniaja one wymagania odpowiedniej szczegétowej specyfikacji
techniczne;.

2.2. Wymagania ogdlne zwigzane z przechowywaniem, transportem, warunkami dostaw, sktadowaniem i kontrola
jakoséci materiatéw i wyrobéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materialy, do czasu gdy bedg one potrzebne do robét, byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swoja jakos$¢ i wlasciwo$¢ do robét i byty dostepne do kontroli
przez Inspektora nadzoru inwestorskiego. Tymczasowe miejsca sktadowania powinny by¢ okreslone w projekcie
zagospodarowania placu budowy lub uzgodnione z inspektorem nadzoru inwestorskiego.
Materiaty dluzej sktadowane, przed wbudowaniem musza mie¢ akceptacj¢ Inspektora Nadzoru.

2.3. Materiaty i wyroby dopuszczone do obrotu i stosowania w budownictwie
Wykonawca jest odpowiedzialny aby wszystkie materialy, elementy budowlane i urzadzenia wbudowane,
montowane lub instalowane w trakcie realizacji rob6t budowlanych odpowiadaty wymaganiom okre§lonym w
ustawie Prawo budowlane oraz w szczeg6towych specyfikacjach technicznych.
Wykonawca uzgodni z inspektorem nadzoru sposéb i termin przekazania informacji o przewidywanym
uzyciu podstawowych materialéw i elementéw konstrukcyjnych do wykonania robét, a takze o aprobatach
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technicznych lub certyfikatach zgodnosci.

2.4. Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce niezwlocznie usunigte z terenu
budowy. W uzasadnionych przypadkach inspektor nadzoru inwestorskiego, w uzgodnieniu z projektantem oraz
Zamawiajacym moze pozwoli¢ Wykonawcy na wykorzystanie tych materiatéw.

Kazdy rodzaj robét, w ktérym znajduja si¢ nie zbadane i nie zaakceptowane przez inspektora nadzoru
materialy, elementy budowlane lub urzadzenia, Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko i ponosi peing
odpowiedzialno$¢ techniczng i kosztowa.

2.5. Wariantowe stosowanie materiatéw

Jesli dokumentacja projektowa i specyfikacje techniczne przewidujg wariantowe stosowanie materialéw
i elementéw budowlanych oraz urzadzen w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi inspektora nadzoru
i autora projektu o proponowanym wyborze. Inspektor nadzoru, po uzgodnieniu z autorem projektu oraz
Zamawiajacym, podejmuje odpowiednig decyzje.

2.6. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw i urzadzen

Wykonawca jest zobowigzany zapewni¢. zeby materiaty i urzadzenia tymczasowo sktadowane na budowie,
byly zabezpieczone przed uszkodzeniem. Musi utrzymywac ich jako$¢ i wlasnosci w takim stanie jaki jest
wymagany w chwili wbudowania lub montazu. Musza one w kazdej chwili by¢ dost¢pne dla przeprowadzenia
inspekcji przez Inspektora Nadzoru, az do chwili kiedy zostang uzyte.

Tymczasowe tereny przeznaczone do sktadowania materiatéw i urzadzen bedg zlokalizowane w obrgbie
placu budowy w miejscach uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru, lub poza placem budowy, w miejscach
zapewnionych przez Wykonawce. Zapewni on, ze tymczasowo skladowane na budowie materiaty i urzadzenia beda
zabezpieczone przed uszkodzeniem.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU I MASZYN DO WYKONYWANIA ROBOT
BUDOWLANYCH

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako§¢ wykonywanych robét. Sprzet powinien by¢ zgodny z wymaganiami okre§lonymi w
szczegotowych specyfikacjach technicznych dla konkretnych rodzajéow robét.
W przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprz¢t powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez
inspektora nadzoru. Jezeli w specyfikacjach przewidziano mozliwo$§¢ wariantowego uzycia sprz¢tu, Wykonawca
uzgodni z inspektorem nadzoru wybor sprzetu.

Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowac¢ przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami okres§lonymi
w dokumentacji projektowej, SST w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wlasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt ma by¢ utrzymywany w dobrym
stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi jego
uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru inwestorskiego kopie dokumentéw potwierdzajacych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace realizacji umowy lub kontraktu moga
by¢ zdyskwalifikowane przez inspektora nadzoru i nie dopuszczone do realizacji rob6t.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére beda okre$lone w
projekcie organizacji rob6t oraz jakie nie wplyna niekorzystnie na stan i jako$¢ przewozonych materialow.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w
odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych.

4.1. Transport poziomy

Wykonawca bedzie uzywat tylko takich §rodkéw transportu poziomego, jakie nie spowodujg uszkodzen
przewozonych materiatéw i elementéw, oraz urzadzen.
Liczba i rodzaje §rodkéw transportu beda okreslone w projekcie organizacji rob6t. Powinny zapewnia¢ prowadzenie
rob6t zgodnie z zasadami okre§lonymi w SST i wskazaniach Inspektora Nadzoru, w terminie przewidzianym
umowa.

4.2. Transport pionowy
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania $srodkow transportu pionowego okre§lonych w specyfikacjach
technicznych. Przy braku takich ustalen $rodki te Wykonawca uzgadnia z inspektorem nadzoru.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH
5.1. Ogélne wymagania dotyczace wykonania rob6t
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowa lub kontraktem, za ich zgodno$¢
z dokumentacja projektowa, wymaganiami SST, projektem organizacji robdt oraz poleceniami inspektora nadzoru
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inwestorskiego.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokoSci
wszystkich elementéw rob6t zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowej lub
przekazanymi na pi$mie przez inspektora nadzoru inwestorskiego. Nast¢pstwa jakiegokolwiek btedu popetnionego
przez Wykonawce w wytyczeniu obiektu i wyznaczaniu rob6t zostang poprawione przez Wykonawce na wlasny
koszt, zgodnie z wymaganiami inspektora nadzoru. Sprawdzenie wytyczenia robdt przez inspektora nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialno$ci za ich doktadnos¢.

Decyzje inspektora nadzoru dotyczace akceptacji wyboru materialéw, elementéw budowlanych, elementéw robot,
wybory sprzetu i innych ustalen beda oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy,
dokumentacji projektowej i w SST, a takze w normach. Przy podejmowaniu decyzji inspektor uwzgledni wyniki
badan materiatéw i robét, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatéw,
dos$wiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang kwesti¢.
Polecenia Inspektora Nadzoru beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania rob6t. Skutki finansowe z tego tytulu ponosi Wykonawca.
Wykonawca zapewni uprawnionego geodete, ktéry w razie potrzeby bedzie stuzyl pomoca inspektorowi nadzoru
przy sprawdzaniu lokalizacji i rzednych wyznaczonych przez Wykonawce.

5.2. Likwidacja placu budowy
Wykonawca jest zobowigzany do likwidacji placu budowy i pelnego uporzadkowania terenu wokét budowy.
Uprzatnigcie terenu budowy stanowi wymog okres§lony przepisami administracyjnymi o porzadku.

6. KONTROLA, BADANIA ORAZ ODBIOR WYROBOW I ROBOT BUDOWLANYCH
6.1. Zasady kontroli jako$ci robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrolg rob6t i jakosci materiatéw i elementéw. Zapewni
odpowiedni system kontroli, wlaczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia
niezbg¢dne do pobierania prébek i badan materiatéw oraz roboét.

W przypadku gdy Wykonawca posiada certyfikat ISO 9001 jest zobowigzany do opracowania programu
i planu zapewnienia jako$ci zgodnie z wymaganiami certyfikatu.
Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatéw oraz robét z czestotliwo$cia gwarantujaca, ze
roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokument. projekt. i SST. Wymagania co do zakresu badan
ich czgstotliwosci sa okreslone w SST. W przypadku, gdy nie zostaty one okres§lone, zostana one ustalone przez
inspektora nadzoru inwestorskiego.
Jezeli Wykonawca dysponuje wlasnym laboratorium, dostarczy inspektorowi nadzoru §wiadectwa, ze wszystkie
stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiadaja wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane
i odpowiadaja wymaganiom norm okres$lajacych procedur¢ badan. Inspektor nadzoru bgdzie mie¢ nieograniczony
dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekcji.
W przypadku gdy Wykonaweca zleci wykonanie badan do specjalistycznego laboratorium, inspektor nadzoru moze
wymaga¢ dokumentéw potwierdzajacych uprawnienia danego laboratorium do wykonywania konkretnych badan.

6.2. Pobieranie prébek

Probki bedg pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na
zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem
wytypowane do badan.
Inspektor bedzie mie¢ zapewniong mozliwos$¢ udziatu w pobieraniu prébek.

6.3. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowaé¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne
procedury, zaakceptowane przez inspektora nadzoru inwestorskiego.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi inspektora nadzoru o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po ich wykonaniu Wykonawca przedstawi wyniki badan inspektorowi
nadzoru.

Wykonawca bedzie przekazywac inspektorowi nadzoru kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie
pdzniej jednak niz w terminie okre§lonym w programie zapewnienia jako$ci.

6.4. Badania prowadzone przez Inspektora

Inspektor nadzoru inwestorskiego jest uprawniony do dokonywania kontroli pobierania prébek i badania
materiatéw u Zrédla ich wytwarzania, a Wykonawca zapewni wszelka potrzebna pomoc w tych czynno$ciach.
Na zlecenie Inspektora nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktdre
budza watpliwos$ci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usunigte lub
ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia
niezgodnosci z normami lub aprobatami technicznymi; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.
Probki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych na zlecenie inspektora nadzoru beda odpowiednio
opisane i oznakowane, w sposdb przez niego zaakceptowany.
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6.5. Dokumentacja budowy

Dokumentacja budowy, zgodnie z art. 3 pkt. 13 ustawy Prawo budowlane, obejmuje:

- pozwolenie na budowe wraz z zalaczonym projektem budowlanym,

- dziennik budowy,

- protokoly odbioréw cze$ciowych i koncowych,

- operaty geodezyjne,

- ksigzke obmiaréw robot,

- certyfikaty na znak bezpieczenstwa, deklaracje zgodnosci z Polska Norma lub aprobaty techniczne,
protokoty konieczno$ci dotyczace robét dodatkowych i kosztorysy na te roboty.

Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia dokumentacji budowy, przechowywania jej we wlasciwie
zabezpieczonym miejscu oraz udostepniania do wgladu przedstawicielom uprawnionych organéw.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU I OBMIARU ROBOT
7.1. Ogdlne zasady przedmiaru, obmiaru robét i prowadzenia ksigzki obmiaru

Przedmiar rob6t powinien zawiera¢ zestawienie przewidzianych do wykonania robét podstawowych:
w kolejnosci technologicznej ich wykonania, ze szczegétowym opisem lub wskazaniem podstaw ustalajacych
szczegbtowy opis oraz wskazanie wlasciwych specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych,
z wyliczeniem i zestawieniem ilo$ci jednostek przedmiarowych robét podstawowych. Spis dzialéw przedmiaru
rob6t powinien przedstawia¢ podziat wszystkich rob6t budowlanych w danym obiekcie wedtug Wspélnego
Stownika Zaméwien (CPV). Dalszy podzial przedmiaru robét nalezy opracowa¢ wedlug systematyki ustalone;j
indywidualnie lub na podstawie systematyki stosowanej w publikacjach zawierajacych normy naktadéw
rzeczowych.
Obmiar robdt bedzie okreslaé faktyczny zakres wykonywanych rob6t zgodnie z dokumentacja projektowa i SST,
w jednostkach ustalonych w kosztorysie. Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu
inspektora nadzoru inwestorskiego o terminie i zakresie obmierzanych robdt, co najmniej na 3 dni robocze przed
tym terminem.
Wyniki obmiaru beda wpisane do ksiagzki obmiaréw. Jest ona niezbedna do udokumentowania wykonanych rob6t
ulegajacych zakryciu lub zanikajacych, robdt rozbiérkowych oraz zwigzanych z remontami, modernizacjg lub
przebudowa obiektéw budowlanych. Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilo§ciach podanych
w przedmiarze lub ST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robét. Korekta ewentualnych
btgdéw lub pominigcia pozycji w przedmiarze wymaga pisemnego wystagpienia Wykonawcy i akceptacji przez
inspektora nadzoru, po porozumieniu z zamawiajacym, jezeli zawarta umowa o wykonanie rob6t nie stanowi
inaczej.
Obmiaru wykonanych robét dokonuje kierownik budowy.

7.2. Zasady okre$lania ilo$ci robét i materialéw

Dtugosci i odlegtosci pomigdzy wyszczegdlnionymi punktami bgdg obmierzone poziomo wzdtuz linii
osiowej i podawane w [m]. Jezeli SST nie wymagaja dla danych robét inaczej, obj¢tosci beda wyliczone w [m3],
powierzchnie w [m?], a sprzet i urzadzenia w [szt].
Ilosci, ktére maja by¢ obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach.

7.3. Urzadzenia i sprz¢t pomiarowy

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagaja
badan atestujacych to Wykonawca przedstawi inspektorowi nadzoru wazne §wiadectwa legalizacji.
Wszystkie urzadzenia i sprz¢t pomiarowy beda przez Wykonawce utrzymywane w nalezytym stanie przez caty
okres trwania robot.
Wszystkie urzadzenia i sprze¢t pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru rob6t wymagaja akceptacji inspektora
nadzoru.

7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary nalezy przeprowadza¢ przed czgéciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robdt, a takze
w przypadku wystepujacej dluzszej przerwy w robotach.
Obmiar robét zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania. Obmiar robét podlegajacych zakryciu
przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.
Wymiary skomplikowanych powierzchni lub obj¢tosci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami dotaczonymi do
ksigzki obmiaréw, wzglednie umieszczonymi na karcie obmiarowe;j.

8. ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH
8.1. Rodzaje odbioréw
Wystepuja nastepujace rodzaje odbioréw:
— odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
— odbidr czesciowy,
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— odbidr etapowy,
— odbiér koncowy,
— odbidr po okresie r¢kojmi,
— odbidr ostateczny (pogwarancyjny).
Zasady odbioréw robét okresli umowa o roboty budowlane.

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Wykonawca ma obowiazek zglosi¢ Zamawiajagcemu do odbioru robét ulegajacych zakryciu lub

zanikajacych. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na ocenie ilosci i jakosci wykonywanych
robdt, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbidr taki bedzie przeprowadzony w czasie
umozliwiajacym wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania ogélnego postepu robét. Gotowos¢ danej
cze¢sci rob6t do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przy jednoczesnym powiadomieniu
inspektora nadzoru inwestorskiego.

Odbioru wymienionego dokonuje inspektora nadzoru inwestorskiego.

8.3 Odbiory przewodéw kominowych, instalacji i urzadzen technicznych
Nalezy okresli¢ zasady i tryb dokonywania préb, badan i odbioru przewodéw kominowych, instalacji i
urzadzen technicznych przed dokonaniem odbioru koncowego.
Préby i odbiory powinny obejmowaé w szczegdlnosci
— instalacje
— urzadzenia techniczne.

Przy dokonywaniu badan, préb i odbioréw nalezy uwzgledniaé zasady odbioru zawarte w odpowiednich Polskich
Normach oraz w ,,Warunkach technicznych wykonania i odbioru robét” lub innych publikacjach technicznych.

8.4. Odbidr koncowy

Odbiér koncowy przeprowadza si¢ w trybie i zgodnie z warunkami okre§lonymi w umowie o wykonanie
rob6t budowlanych.
Odbioru koficowego dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego — w obecnosci inspektora nadzoru
1 Wykonawcy — sporzadzajac Protokét odbioru robét budowlanych oraz zgtoszonych wad i usterek do usuniecia
przez Wykonawce.
W czasie odbioru koncowego Komisja zapozna si¢ z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robét
zanikajacych i ulegajgcych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania rob6t uzupetniajgcych i robét
poprawkowych, a takze z wynikami odbioréw przewodéw kominowych, instalacji, urzagdzen technicznych
i technologicznych.
W przypadkach niewykonania wyznaczonych rob6t poprawkowych lub rob6t uzupetniajacych w warstwie $cieralnej
lub robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

8.5. Odbidr po okresie rekojmi
Pod koniec okresu r¢kojmi Zamawiajacy lub wilasciciel obiektu organizuje ,,0dbiér po okresie rgkojmi”. Odbiér
taki wymaga przygotowania nast¢pujacych dokumentow:
a) umowy o wykonaniu rob6t budowlanych,
b) protokotu odbioru koficowego obiektu,
¢) dokumentéw potwierdzajgcych usuni¢cie wad zgtoszonych w trakcie odbioru koncowego obiektu (jezeli byty
zgloszone wady),
d) dokumentéw dotyczacych wad zgloszonych w okresie rekojmi oraz potwierdzenia usunigcia tych wad,
e) innych dokumentéw niezbednych do przeprowadzenia czynnosci odbioru.

8.6. Odbidr ostateczny — pogwarancyjny

Odbidr ostateczny — pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunigciem wad
stwierdzonych przy odbiorze koncowym lub/oraz przy odbiorze po okresie rekojmi oraz ewentualnych wad
zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

8.7. Dokumentacja powykonawcza, instrukcje eksploatacji i konserwacji urzadzen
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie ewidencji wszelkich zmian w dokumentacji projektowej
umozliwiajacej przygotowanie dokumentacji powykonawczej obiektu budowlanego. Zgodnie z ustawg Prawo
budowlane w sktad dokumentacji powykonawczej obiektu, na ktéry uzyskano pozwolenie na budowe, wchodza
m.in.:
1) pozwolenie na budowe, projekt budowlany, projekt wykonawczy i inne projekty, przedmiar robét,
pozwolenie ma uzytkowanie, decyzja o warunkach zabudowy i zagospodarowania terenu,
2) wszelkie inne pozwolenia urzgdowe zwiazane z realizacja obiektu,
3) oryginat dziennika budowy wraz z dokumentami, ktére zostaly wiaczone w trakcie realizacji budowy,
4) dziennik montazu — jezeli byt prowadzony,
5) protokoty odbioréw robét ulegajacych zakryciu i zanikajacych,
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6) protokoty odbioréw czgsciowych i koncowych,

7) wyniki badan, préb (np. rozruchowych) i sprawdzen, protokoty odbioru instalacji i urzadzen technicznych

oraz przewod6éw kominowych,

8) geodezyjna dokumentacja powykonawcza robét i sieci uzbrojenia terenu,

9) kopia mapy zasadniczej powstalej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej,

10) dokumentacja powykonawcza: projekt budowlany, projekt wykonawczy i inne opracowania projektowe,

opisy i rysunki zamienne uwiarygodnione przez projektanta, kierownika budowy i inspektora nadzoru

inwestorskiego,

11) rysunki (dokumentacja) na wykonanie rob6t towarzyszacych oraz protokoty odbioru i przekazania tych

rob6t wlasdcicielom urzadzen,

12) o$wiadczenie kierownika budowy o:

a) zgodno$ci wykonania obiektu budowlanego z projektem budowlanym i warunkami pozwolenia na budowe

oraz przepisami,

b) doprowadzenie do nalezytego stanu i porzadku terenu budowy, a takze — w razie korzystania — ulicy,

sasiedniej nieruchomosci, budynku lub lokalu,

¢) o wlasciwym zagospodarowaniu terendéw przylegtych, jezeli eksploatacja wybudowanego obiektu jest

uzalezniona od ich odpowiedniego zagospodarowania,

13) aprobaty techniczne (deklaracje zgodnosci) oraz certyfikaty na znak bezpieczenstwa ,,B” dla materialéw

i urzadzen,

14) instrukcje eksploatacji i konserwacji urzadzen,

15) karty gwarancyjne urzadzen technicznych,

16) instrukcje eksploatacji obiektu, instalacji, jezeli istnieje taka potrzeba,

17) operat zabezpieczenia przeciwpozarowego.

Jezeli w trakcie realizacji obiektu zaszla potrzeba wykonania majacych istotne znaczenie opracowan, ekspertyz
oraz innych opinii lub dokumentéw, to powinny by¢ one wiaczone do dokumentacji powykonawcze;j.

8.8. Dokumenty do odbioru obiektu budowlanego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego roboét jest protokét odbioru ostatecznego
rob6t sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.
Do odbioru obiektu budowlanego Wykonawca jest zobowiazany przygotowac nast¢pujace dokumenty:
- o$wiadczenie kierownika budowy o zgodnos$ci wykonania obiektu budowlanego z projektem
budowlanym i warunkami pozwolenia na budowg, o doprowadzenia do nalezytego stanu i porzadku terenu
budowy,
- dokumentacj¢ powykonawcza, tj. dokumentacj¢ projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w
trakcie wykonania robdt, potwierdzone przez projektanta i inspektora nadzoru, oraz geodezyjnymi
pomiarami powykonawczymi,
- szczegotowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét,
- recepty i ustalenia technologiczne,
- dziennik budowy, dziennik montazu i ksigzka obmiaréw,
- wyniki badan kontrolnych oraz badan laboratoryjnych, zgodnie ze szczegotowymi specyfikacjami
technicznymi i Programem zapewnienia jakosci,
- protokoty odbioréw czesSciowych, etapowych, robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
- deklaracje zgodnoSci lub certyfikaty zgodno$ci wbudowanych materialéw, certyfikaty na znak
bezpieczenstwa, zgodnie ze szczegotowymi specyfikacjami technicznymi i Programem zapewnienia jakosci,
- rysunki (dokumentacje) na wykonanie rob6t towarzyszacych inwestycji,
- geodezyjng inwentaryzacje powykonawcza robdt i sieci uzbrojenia terenu,
- kopie mapy zasadniczej powstalej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;j.

9. ROZLICZANIE ROBOT

Nalezy, w uzgodnieniu z Zamawiajacym, okresli¢ czy rozliczanie robét podstawowych bedzie dokonane w
systemie przedmiarowym czy ryczattowym oraz zasady ptatnosci za wykonane roboty.
Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczattowe bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,
wymagania i badania sktadajace si¢ na jej wykonanie.

Rozliczenia za wykonane roboty dokonywane beda na podstawie Swiadectw ptatnosci wystawianych przez

wykonawce i akceptowane przez inspektora nadzoru inwestorskiego.
Przejsciowe §wiadectwa platno$ci sg wystawiane przez wykonawce i akceptowane przez inspektora nadzoru na
podstawie ,,Wykazu robdt wykonanych czg$ciowo”.

Podstawa ptatnosci sa ceny jednostkowe poszczeg6lnych pozycji zawarte w kosztorysie ofertowym, bedacym
zalgcznikiem do umowy.
Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty moga by¢ takze okreslone w umowie.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1 Dokumentacja projektowa:

Dokumentacja projektowa zostata sporzadzona przez: BDE Energoprofit Jacek Kaczmarski, ul. Poniatowskiego
19/7, 86-300 Grudziadz.

11
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Specyfikacje techniczng opracowatl: Janusz Markowski.

10.2 Normy, akty prawne, aprobaty techniczne i inne dokumenty i ustalenia techniczne:
- Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (Dz.U. Nr 89/1994 poz 414) wraz z p6zniejszymi
zmianami
- Ustawa o planowaniu i zagospodarowaniu przestrzennym z dnia 27 marca 2003 r. (Dz.U. Nr 80/2003)
wraz z pdzniejszymi zmianami
- Ustawa o dostgpie do informacji o Srodowisku i jego ochronie oraz o ocenach oddziatywania na
Srodowisko z dnia 9 listopada 2000 r. (DZ.U. Nr 109/2000 poz 1157)
- Ustawa Prawo geodezyjne i kartograficzne z dnia 17.05.1989 r. (Dz.U. Nr 30/1989 poz 163) wraz
z péZniejszymi zmianami
- Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 19.12.1994 r. w sprawie
dopuszczenia do stosowania w budownictwie nowych materialéw oraz nowych metod wykonywania robét
budowlanych (Dz.U. Nr 10/1995, poz 48)
- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 18 maja 2004 r. w sprawie okreslenia metod i podstaw
sporzadzania kosztorysu inwestorskiego obliczania planowanych kosztéw prac projektowych oraz
planowanych kosztéw robdt budowlanych okreslonych w programie funkcjonalno — uzytkowym (Dz.U.
22004 r. Nr 130, poz 1389)
- Rozporzadzenie Ministra infrastruktury z dnia 2 wrze$nia 2004 r. w sprawie okre§lenia szczegélowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t
budowlanych oraz programu funkcjonalno — uzytkowego (Dz.U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072).
- Nowelizacja prawa budowlanego z dnia 26 wrze$nia 2005 r. (Dz.U. nr 163, poz. 1364).
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SZCZEGOL.OWA SPECYFIKACJA
TECHNICZNA ST-1

CPV 45100000-8 PRZYGOTOWANIE TERENU POD BUDOWE

Wvykaz specyfikacji ST-1

1.1 — Roboty rozbiorkowe i demontazowe
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Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot — Remont budynku kina oraz utworzenie
Muzeum Kina Niemego w Lipnie

ST-1.1. ROBOTY ROZBIORKOWE I DEMONTAZOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
rob6t rozbidérkowych i demontazowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
rozbidrek w obiekcie:
- demontaz stolarki drzwiowej,
- rozebranie §cianek z cegly,
- rozebranie pokrycia z papy,
- rozebranie deskowania potaci dachu,
- rozebranie posadzek,
- rozebranie oktadzin $ciennych.

1.4. OkreSlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace rob6t
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
Dla rob6t wymienionych w punkcie 1.3 materiaty nie wystepuja.

3.SPRZET
Do rozbiérek moze by¢ uzyty dowolny sprzet zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

4. TRANSPORT
Transport materialéw z rozbiérki dowolnymi $rodkami transportu.
Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do rob6t rozbidrkowych nalezy:
teren ogrodzi¢ i oznakowaé zgodnie z wymogami BHP,
zdemontowac istniejace zasilanie w energi¢ elektryczna, instalacje¢ teletechniczng i pozostate.

5.2. Roboty rozbiérkowe

Roboty rozbiérkowe obejmuja wszystkie pozycje punktu 1.3, w stosunku do ktérych zostato to przewidziane

w dokumentacji projektowej lub wskazane przez Inspektora Nadzoru.

Prace nalezy wykonywa¢ rgeznie lub przy uzyciu sprzetu mechanicznego, w sposéb okreslony w dokumentacji
projektowej lub przez Inspektora.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz. U. Nr 47 poz. 401)
w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych.

Materiat uzyskany z rozbiérki zaladowa¢ na samochody samowytadowcze i odwiez¢ do miejsca utylizacji.
Materiaty przeznaczone do ponownego wbudowania sktadowac zabezpieczajac przed uszkodzeniem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontrola jako$ci robét polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robét rozbidrkowych oraz
sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych do powtérnego wykorzystania.
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7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robét jest
1. rozbidrka stolarki drzwiowej - szt,
2. rozbiérka $cianek z cegly — m?,
3. rozbiérka pokrycia dachu — m”.
4. rozbiérka posadzek — m’.

8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty objete niniejszg specyfikacja podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
1. Ptaci si¢ za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez Inspektora
Nadzoru, mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 207, poz. 2016; z p6zn.
zmian.),

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz. 881),

Ustawa z dnia 21.04.2001 r. o odpadach (Dz. U. z 2001 r. Nr 62, poz. 628, z p6zn. zmian.),

Ustawa z dnia 21.04.2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2001 r. Nr 62, poz. 621, z p6zn. zmian.).
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Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot — Remont budynku kina oraz utworzenie
Muzeum Kina Niemego w Lipnie

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA
TECHNICZNA ST-2

CPV 45200000-9 ROBOTY BUDOWLANE W ZAKRESIE WZNOSZENIA
KOMPLETNYCH OBIEKTOW BUDOWLANYCH LUB
ICH CZESCI ORAZ ROBOTY W ZAKRESIE INZYNIERII
LADOWEJ] 1 WODNE]J

Wykaz specyfikacji ST-2:

ST-2:

2.1. Konstrukcje betonowe
2.2. Naprawa betonu

2.3. Konstrukcje drewniane
2.4. Roboty murowe

2.5. Konstrukcje stalowe
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ST-2.1. KONSTRUKCJE BETONOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
rob6t betoniarskich.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
betonu i podbetonu w elementach konstrukcyjnych objetych kontraktem.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,

SST i poleceniami Inspektora nadzoru.
2. MATERIALY
Klasy betonu wg dokumentacji technicznej 1 wg PN-B-03264:2002.

2.1. Sktadniki mieszanki betonowej
(1)Cement
Rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowanie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkéw mineralnych wg norm PN-EN
197-1:2002 1 PN 197-2:2002 o nast¢pujacych markach:
marki ,,25” — do betonu klasy B7,5-B20
marki ,,35” — do betonu klasy wyzszej niz B20
Wymagania dotyczace skladu cementu
Sktad cementu powinien odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 197-1:2002,
PN-S-10040:1999 .
Opakowanie
Cement wysylany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK, co najmniej trzywarstwowe, wg
PN-76/P-79005.
Na workach powinien by¢ umieszczony trwaty, wyrazny napis zawierajacy nast¢pujace dane:
- oznaczenie
- nazwa wytworni i miejscowosci
- masa worka z cementem
- data wysytki
- termin trwalo$ci cementu.
Dla cementu luzem nalezy stosowaé cementowagony i cementosomochody wyposazone we wsypy umozliwiajace
grawitacyjne napelnianie zbiornikéw i urzadzenie do wytadowania cementu .
Swiadectwo jako$ci cementu
Kazda partia dostarczonego cementu musi posiada¢ §wiadectwo jakoSci (atest) wraz z wynikami badan.
Akceptowanie poszczegdlnych partii cementu
Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskaé akceptacj¢ Inspektora nadzoru.
Biezaca kontrola podstawowych parametréw cementu
Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN 197-2:2002, a wyniki ocenione
wg normy PN-EN 197-1:2002.
Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy, dla ktérej jest atest z wynikami badan cementowni, mozna ograniczy¢
i wykona¢ tylko badania podstawowe.
Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowe;j zaleca si¢ przeprowadzenie kontroli obejmujace;j:
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— oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-3:1996,
— oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-3:1996,
— sprawdzenie zawarto$ci grudek (zbrylen cementu niedajacych si¢ rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajacych si¢
w wodzie).
W przypadku, gdy wyzej wymieniona kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami, cement nie moze by¢ uzyty do betonu.
Magazynowanie i okres sktadowania
- Miejsca przechowywania cementu mogg by¢ nastepujace:
- dla cementu pakowanego (workowanego):
sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokéw przed
opadami) lub magazyny zamknigte (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i §cianach)
- dla cementu luzem:

- magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do pneumatycznego
zatladowania i wyladowania cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do przeprowadzenia kontroli objetosci
cementu znajdujacego si¢ w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiaréw poziomu cementu, wtazy do
czyszczenia oraz klamry na zewnetrznych $cianach).

-  Podtoza sktadéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajace cement
przed $ciekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem.

- Podlogi magazynéw zamknigtych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajace cement przed zawilgoceniem
1 zanieczyszczeniem.

-  Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

— 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

- po uplywie okresu trwatosci podanego przez wytwérce w przypadku przechowywania w sktadach zamknigtych.

- Kazda partia cementu posiadajaca oddzielne $wiadectwo jakosci powinno by¢ przechowywana w spos6b
umozliwiajacy jej tatwe rozrdéznienie.

(2) Kruszywo.

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac si¢ staloscig cech fizycznych i jednorodnoscia uziarnienia pozwalajaca
na wykonanie partii betonu o statej jakoSci. Poszczegélne rodzaje i frakcje kruszywa musza by¢ na placu budowy
sktadane oddzielnie na umocnionym i czystym podiozu w taki sposdb, aby nie ulegaly zanieczyszczeniu i nie mieszaty
sig.

Zapasy kruszywa powinny by¢ tak duze, aby zapewnialy wykonanie wszystkich potrzebnych badan i testéw i nie
zaklécaty rytmu budowy.

Dopuszcza si¢ stosowanie kruszywa grubego spetniajagcego wymagania normy: PN-86/B-06712, PN-79/B-06711 oraz
PN-S-10040:1999.

Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikéw jego pelnych badan wg PN-
86/B-06712 oraz wynikéw badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkalicznej w terminach przewidzianych
przez Inzyniera.

Na budowie dla kazdej partii kruszywa nalezy wykona¢ kontrolne badania niepelne obejmujace:

— oznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15 (PN-EN 933-1:2000),

— oznaczenie zawartosci ziaren nieforemnych wg PN-78/B-06714/16, (PN-EN 933-4:2001),

— oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-78/B-06714/12,

— oznaczenie zawartosci grudek gliny wg PN-88/B-06714/48,

oznaczenie zawartos$ci pytdw mineralnych wg PN-78/B-06714/13.

W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodnosci cech danego kruszywa z wymaganiami wg PN-86/B-06712 uzycie
takiego kruszywa moze nastapi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez plukanie lub dodanie odpowiednich frakcji
kruszywa) i ponownym sprawdzeniu.

Nalezy prowadzi¢ biezaca kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN 1925:2001) dla korygowania
recepty roboczej betonu.

Dopuszcza si¢ stosowanie kruszywa drobnego spelniajacego wymagania norm: PN-79/B-06711, PN-86/B-06712 i PN-
S-10040:1999.

Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepetnym obejmujacym:

— oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12,

— oznaczenie zawartos$ci pytéw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

— oznaczenie sktadu ziarnowego — wg PN-78/B-06714/15 (PN-EN 933-1:2000),

— oznaczenie zawartosci grudek gliny — wg PN-88/B-06714/48.

Niezaleznie od podanych wyzej wymagan betony klasy B35 i wyzsze wykonywac¢ nalezy z kruszywa o uziarnieniu
ustalonym dos$wiadczalnie, podczas projektowania sktadu mieszanki betonowe;.

Do betonéw klasy B25 nalezy stosowa¢ kruszywo o facznym uziarnieniu mieszczacym si¢ w granicach podanych

w normie PN-S-10040:1999.

Zobowigzuje si¢ dostawce do przekazywania, dla kazdej partii piasku, wynikow badan pelnych wg PN-86/B-06712
oraz okresowo wynikéw badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkaiczne;j.
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W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezaca kontrole wilgotnosci
kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN 1925:2001) i statosci zawartosci frakcji 0-2 mm.

Obowigzuje ogdlna zasada doboru max $rednicy ziarn kruszywa zaleznie od grubosci elementu budowlanego
i odleglosci miedzy pretami zbrojeniowymi. Max wielko$¢ ziarn kruszywa nie powinna przekracza¢ 1/5 grubosci
wykonywanego elementu i dodatkowo musi by¢ mniejsza od odlegloSci migdzy zbrojeniem i miedzy zbrojeniem
a szalunkiem. Ze wzgledu na mrozoodporno$¢ kruszywo uzyte do betonu ma mie¢ porowato$¢ nie wigksza niz 4%
w konstrukcjach zaglebionych w ziemi i 2% w konstrukcjach nadziemnych i cz¢§ciowo zaglebionych. Zabronione jest
uzywanie kruszywa wapiennego.
3) Woda

Woda do produkcji betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250. Zaleca si¢ stosowanie wody
wodociggowej pitnej. Stosowanie jej nie wymaga przeprowadzania badan. Nalezy pobierac ja ze zbiornika posredniego.
W przypadku poboru wody z innego zrédia nalezy przeprowadzi¢ biezaca kontrole zgodnie z wyzej wymieniong
norma.
@ Domieszki do betonéw
Dopuszcza si¢ stosowanie domieszek spetniajacych wymagania norm: PN-EN 934-2:2002 i PN-EN 934-6:2002.
Do produkcji mieszanek betonowych wymaga si¢ stosowania domieszek tylko w uzasadnionych przypadkach i pod
warunkiem przeprowadzenia kontroli skutkéw ubocznych, takich jak: zmniejszenie wytrzymato$ci, zwigkszenie
nasigkliwosci i skurczu po stwardnieniu betonu. Nalezy tez oceni¢ wptyw domieszek na zmniejszenie trwatosci betonu.
Do produkcji mieszanek betonowych stosuje si¢ domieszki o dziataniu uptynniajagcym, napowietrzajacym,
przys$pieszajacym wigzanie lub opdZniajagcym wigzanie.
Do wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych mozna stosowa¢ mieszanke¢ betonowa wykonywang
samodzielnie przez Wykonawce lub mieszank¢ betonowa wykonywana w Wytwoérni (tzw. ,,beton towarowy”).
Sktadniki mieszanki betonowej jak i sama mieszanka musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST i dokumentacji
projektowe;j.
Mieszanka betonowa powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-S-10040:1999, PN-881-06250 lub PN-ENV 206-1
oraz warunkéw technicznych .
Produkcja mieszanki betonowej powinna si¢ odbywac¢ na podstawie receptury laboratoryjnej opracowanej przez
Wykonawce lub na jego zlecenie i zatwierdzonej przez Inspektora nadzoru. Wykonawca musi posiada¢ wlasne
laboratorium lub tez, za zgoda InZyniera, zleci nadz6r laboratoryjny niezaleznemu laboratorium.

2.2. Wymagania do zastosowanego betonu konstrukcyjnego
Konstrukcje zelbetowe nalezy wykonaé z betonu C25/30 (B30). Beton podktadowy C12/15 (B15).

3. SPRZET

Roboty zwigzane z wykonaniem prac betoniarskich moga by¢ wykonywane r¢cznie lub mechanicznie przy uzyciu
dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robét.
Wykonawca powinien dysponowaé m.in.:
1) do przygotowania mieszanki betonowe;j:
— betoniarkami o wymuszonym dziataniu,
— dozownikami wagowymi o odpowiedniej doktadnosci z aktualnym $wiadectwem legalizacji,
— odpowiednio przeszkolong obstuga.
2) do uktadania mieszanki betonowej:
— pojemnikami do betonu,
— wibratorami wgtebnymi o odpowiedniej $rednicy,
— wibratorami przyczepnymi,
— tatami wibracyjnymi,
— zacieraczkami do betonu.
3) do obrdbki i pielggnacji betonu:
— szlifierkami do betonu.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne

w zakresie BHP.
Ogélne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w ST-O .

4. TRANSPORT

4.1. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

(1) Mieszanke betonowa nalezy transportowa¢ w mieszarce betonowej i podawa¢ za pomocg pompy.
(2) Czas transportu i wbudowania

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dluzszy niz:

90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C

70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C

30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zalecenia ogdlne
- Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003 i PN-63/B-06251.
- Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potwierdzonego wpisem do
dziennika budowy.

5.2. Wytwarzanie mieszanki betonowej
(1) Dozowanie sktadnikéw:
—  Dozowanie sktadnikéw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wylacznie wagowo, z doktadnoscia:
2% — przy dozowaniu cementu i wody
3% — przy dozowaniu kruszywa.
Dozatory musza mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji.
- Przy dozowaniu sktadnikéw powinno si¢ uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem
kruszywa.
(2) Mieszanie sktadnikéw
- Mieszanie sktadnikéw powinno si¢ odbywa¢ wylacznie w betoniarkach wymuszonym dziataniu (zabrania si¢
stosowania mieszarek wolnospadowych).
- Czas mieszania nalezy ustali¢ do§wiadczalnie jednak nie powinien by¢ krétszy niz 2 minuty.
(3) Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej
— Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich
opréznianie.
— Przed przystagpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: polozenie zbrojenia, zgodno$¢ rzednych
z projektem, czysto$¢ deskowania oraz obecnos¢ wkladek dystansowych zapewniajacych wymagana wielkos¢
otuliny.
— Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wigkszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktéra spada.
— Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji technologicznej, ktéra
powinna uwzglednia¢ nast¢pujace zalecenia:
w fundamentach i korpusach podp6ér mieszanke betonowa nalezy uktadaé bezposrednio z pojemnika lub
rurociagu pompy, badz tez za posrednictwem rynny, warstwami o grubosci do 40 cm zaggszczajac
wibratorami wgtebnymi,

(4) Zageszczanie betonu
Przy zaggszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzegaé nastgpujacych zasad:
- Wibratory wgigbne nalezy stosowa¢ o czgstotliwosci min. 6000 drgan na minutg, z butawami o $rednicy nie
wigkszej niz 0,65 odlegto$ci migdzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie poziomej.
- Podczas zaggszczania wibratorami wglebnymi nie wolno dotykaé zbrojenia butawg wibratora.
-  Podczas zageszczania wibratorami wglebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na gleboko$¢ 5-8 cm w warstwe
poprzednig i przytrzymywaé butawg w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund po czym wyjmowa¢ powoli
w stanie wibrujgcym.
- Kolejne miejsca zaglebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem
skutecznego dzialania wibratora. Odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.
- Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyrdwnania powierzchni betonu ptyt i charakteryzowaé sig¢
jednakowymi drganiami na catej dtugosci.
-  Czas zagegszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg wibracyjnag w jednym miejscu powinien wynosi¢
od 30 do 60 sekund.
- Zasigg dzialania wibrator6w przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci i od 1,0 do
1,5 m w kierunku dtugos$ci elementu. Rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ do§wiadczalnie tak aby nie
powstawaly martwe pola. Mocowanie wibratoréw powinno by¢ trwale i sztywne.

(5) Przerwy w betonowaniu
Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z projektantem.
—  Uksztaltowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno by¢ uzgodnione z projektantem,
a w prostszych przypadkach mozna si¢ kierowa¢ zasada, ze powinna ona by¢ prostopadia do kierunku napre¢zen
gtéwnych.
- Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potaczenia
betonu stwardniatego ze $§wiezym przez:
usunig¢cie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy pozostatego szkliwa
cementowego, obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku
zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego.
Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.
W przypadku przerwy w ukltadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie
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powinno si¢ odby¢ pdzniej niz w ciagu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.
Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin.
Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio ulozonego
betonu.

(6) Wymagania przy pracy w nocy.
W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest wcze$niejsze przygotowanie
odpowiedniego o$wietlenia zapewniajacego prawidlowe wykonawstwo robét i dostateczne warunki bezpieczenstwa

pracy.

(7) Pobranie prébek i badanie.
Na wykonawcy spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normg PN-EN
206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych
jakosci betonu i stosowanych materiatow.
Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowa¢ plan kontroli jako$ci betonu
dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane
aktualng normg i niniejszymi SST oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidlowos$ci zastosowanych
zabiegéw technologicznych.
Badania powinny obejmowac:

- badanie sktadnikéw betonu

- badanie mieszanki betonowe;j

- badanie betonu.

5.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

(1) Temperatura otoczenia
Betonowanie nalezy wykonywa¢ wyltacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujac warunki
umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymato$ci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznigciem.
W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak wymaga to zgody
Inspektora oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia
uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

(2) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia
Przy niskich temperaturach otoczenia ulozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarzni¢ciem przez okres
pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.
Uzyskanie wytrzymalosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych w takich samych
warunkach jak zabetonowana konstrukcja.
Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wcze$niej podjaé
dzialania organizacyjne pozwalajace na odpowiednie ostoni¢cie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

5.4. Pielegnacja betonu

(1) Materialy i sposoby pielegnacji betonu
Bezpo$rednio po zakoficzeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobiegajagcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem
1 nastonecznieniem.

- Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od zakonczenia
betonowania rozpocza¢ pielggnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ ja co najmniej przez 7 dni (przez
polewanie co najmniej 3 razy na dobg).

- Nanoszenie bton nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie si¢ taczyt
z nastgpng warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane specjalne wymagania odnosnie
jakosci pielegnowanej powierzchni.

- Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢é wymagania normy PN-EN 1008:2004.

- W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

(2) Okres pielegnacji

- Ulozony beton nalezy utrzymywaé w stalej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie betonu
normalnie twardniejgcego nalezy rozpoczac¢ po 24 godzinach od zabetonowania.

- Rozformowanie konstrukcji moze nastapi¢ po osiagni¢ciu przez beton wytrzymalosci rozformowania dla
konstrukcji monolitycznych (zgodnie z norma PN-63/B-06251) lub wytrzymatosci manipulacyjnej dla
prefabrykatow.

5.5. Wykanczanie powierzchni betonu
(1) Ré6wnos¢ powierzchni i tolerancji.
Dla powierzchni betonéw w konstrukcji no$nej obowigzuja nastepujace wymagania:
- wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gladkie i réwne, bez zagl¢bieh miedzy ziarnami kruszywa,
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przetoméw i wybrzuszen ponad powierzchnig,
- pekniecia sa niedopuszczalne,
- rysy powierzchniowe skurczowe sa dopuszczalne za wyjatkiem budynku reaktora w innych obiektach
warunkiem jest , ze zostaje zachowana otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm,
- pustki, raki i wykruszyny sa dopuszczalne za wyjatkiem budynku reaktora w innych obiektach warunkiem jest,
ze otulenie zbrojenia betonu bedzie nie mniejsze niz 2,5cm, a powierzchnia na ktérej wystgpuja nie wigksza niz
0,5% powierzchni odpowiedniej Sciany,
- réwno$¢ gorszej powierzchni ustroju nos$nego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-69/B-10260, tj. wypuktosci i wglebienia nie powinny by¢ wigksze niz 2 mm.
(2) Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen
Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po rozdeskowaniu konstrukcji
nalezy:
- wszystkie wystajace nieréwnosci wyréwna¢ za pomocg tarcz karborundowych i czystej wody bezposrednio po
rozebraniu szalunkéw,
- raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupelni¢ betonem i nastgpnie wygladzi¢ i uklepaé, aby
otrzymac réwng i jednorodng powierzchni¢ bez dotkéw i poréw,
- wyréwnana wg powyzszych zalecen powierzchni¢ nalezy obrzuci¢ zaprawa i lekko wyszczotkowa¢ wilgotna
szczotka aby usuna¢ powierzchnie szkliste.

5.6. Wykonanie podbudowy z chudego betonu
5.6.1. Warunki atmosferyczne
Podbudowa z chudego betonu nie moze by¢ wykonywana przy temperaturze ponizej 5°C oraz gdy podloze jest
zamarznig¢te i podczas opadéw deszczu. Nie nalezy rozpoczyna¢ produkcji mieszanki betonowej jezeli prognozy
meteorologiczne wskazuja na mozliwy spadek temperatury ponizej 20°C w czasie najblizszych siedmiu dni.

5.6.2. Zakres wykonywanych robét
Przygotowanie podioza — podtoze gruntowe pod podbudowg powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami.
Przed wykonaniem podbudowy podtoze nalezy oczyS$ci¢ z zanieczyszczef. Podtoze musi by¢ wilgotne. Nalezy
sprawdzi¢ podtoze pod wzglgdem nos$nosci zalozonej w projekcie technicznym.

Projektowanie mieszanki — projekt sktadu podbetonu musi by¢ wykonany zgodnie z PN-S-96013.

Na co najmniej 30 dni od rozpocze¢cia rob6t Wykonawca musi dostarczy¢ Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt
sktadu chudego betonu wraz z prébkami kruszywa cementu pobranymi w obecno§ci inzyniera.

Whbudowanie mieszanki betonowej — wbudowanie mieszanki betonowej musi nastgpi¢ na dostatecznie wilgotne
podtoze. Natychmiast po roztozeniu i wyprofilowaniu mieszanki nalezy rozpocza¢ jej zageszczanie. Wszystkie prace
zwigzane z zagg¢szczaniem i obrobka powierzchniowa musza by¢ zageszczone przed uptywem dwdch godzin od chwili
dodania wody do suchej mieszanki. Przerwy w zageszczaniu warstw nie moga przekracza¢ 30 minut. Zageszczenie
nalezy kontynuowa¢ do osiagnigcia wskaznika zageszczenia nie mniejszego niz 1,00 przy oznaczeniu metoda Proctora.
Wilgotno$¢ mieszanki w chwili zakonczenia zaggszczenia nie powinna odbiegac¢ o 10%-20% od wilgotnosci
optymalne;j.

Beton winien by¢ rozktadany w miar¢ mozliwosci w sposéb ciagly z zachowaniem kontroli gruboéci oraz rz¢dnych
wg projektu technicznego.

Pielegnacja podbudowy — pielggnacja podbetonu powinna rozpocza¢ si¢ natychmiast po zagg¢szczeniu mieszanki.
Wymagana jest pielegnacja wykonanej podbudowy przez spryskanie $rodkiem hydrofobowym w iloSciach zgodnych
z danymi producenta $rodka. Srodek pielegnacyjny i sposéb pielegnacji zaproponowany przez Wykonawce powinien
by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Zasady ogdlne

Kontrola jako$ci wykonania konstrukcji betonowych i zelbetowych polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacja
projektowa oraz wymaganiami podanymi w normie PN-S-10040:1999 oraz niniejszej SST.

Kontrola jako$ci podbudowy z chudego betonu polega na sprawdzeniu przez Inspektora na biezaco, w miar¢ postepu
robdt, jakodci uzywanych przez Wykonawce materialéw i zgodno$ci wykonywanych robét z projektem i wymaganiami
mniejszej specyfikacji:

- badanie dostaw materialéw,

- kontynuacja badan nowych dostaw,

- badanie jako$ci wykonanej na miejscu podbudowy.

Ocena poszczegdlnych etapéw robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy. Ogélne wymagania dotyczace
kontroli jakos$ci robét podano w ST-O.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST-O .
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Jednostka obmiarowg jest m3.

8

. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych wg zasad podanych powyzej.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Platno$¢ za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 6 i odebrane przez Inspektora Nadzoru.
Rozliczenie ryczaltowe zgodnie z umowa.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy:

W N =

4
5
6
7.
8
9
1
1

. PN-88/B-06250

. PN-ENYV 206-1:2002

. PN-EN 197-1:2002

. PN-EN 197-2:2002

. PN-EN 196-3:1996
. PN-86/B-06712
PN-79/B-06711
.PN-B-11112:1996

. PN-91/B-06714/34

0. PN-78/B-06714/15
1. PN-EN 933-1:2000

12. PN-78/B-06714/16

1

3. PN-EN 933-4:2001

14. PN-78/B-06714/12
15. PN-88/B-06714/48
16. PN-78/B-06714/13
17. PN-77/B-06714/18

1

8. PN-EN 1925:2001

19. PN-88/B-32250

20.

2

1. PN-EN 934-6:2002

10.2. Inne dokumenty:

PN-EN 934-2:2002

Beton zwykly.
Beton. Czgé¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodno$é.
Cement. Cze¢$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace
cementéw powszechnego uzytku.
Cement. Czg¢$¢ 2: Ocena zgodnoSci.
Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wigzania i stato$ci objgtosci.
Kruszywa mineralne do betonu.
Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywnosci alkaiczne;.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu ziarnowego.
Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw.
Czg$¢ 1: Oznaczenie sktadu ziarnowego. Metoda przesiewu.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie ksztaltu ziarn.
Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Czegs¢ 4: Oznaczenie ksztaltu ziarn.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci zanieczyszczeh obcych.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen w postaci gliny.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci pytéw mineralnych.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasigkliwo$ci.

Metody badan kamienia naturalnego. Oznaczenie wspétczynnika nasigkliwosci kapilarne;.

Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.
Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Cz¢$¢ 2: Domieszki do betonu. Definicje,
wymagania, zgodno$¢, znakowanie i etykietowanie.
Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Cze¢$¢ 6: Pobieranie prébek, kontrola zgodnosci
i ocena zgodnosci.

1.Ustawa z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 201, poz. 2016; z péZniejszymi
zmianami),
2.Ustawa z dnia 18 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz. 881),

3.Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r., Nr 166, poz. 360, z pézniejszymi
zmianami).
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ST-2.2 NAPRAWA BETONU

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z naprawg powierzchni betonu.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t budowlanych.

1.3. Zakres robét objetych SST

Niniejsza specyfikacja dotyczy napraw uszkodzen betonu, ktére majg charakter uszkodzen powierzchniowych,
tj. siggajacych miejscowo na glebokos¢ do 10 cm, za pomoca zapraw typu PCC. Naprawy powierzchniowe wg
niniejszej SST obejmuja zaréwno elementy no$ne jak i nienosne, ale bez ingerencji w ich pracg statyczna.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. PCC (Polymer Cement Concrete) — zaprawa o spoiwie polimerowo-cementowym.

1.4.2. Atest — wykaz parametrow technicznych produktu gwarantowanych w ramach kontroli wewnetrznej producenta.
Zawiera on wyniki badan kontroli wewng¢trznej producenta.

1.4.3. Temperatura punktu rosy — temperatura, w ktérej na powierzchni elementu pojawiaja si¢ kropelki wody wskutek
kondensacji pary wodnej zawartej w powietrzu, w wyniku wypromieniowania ciepla przez podtoze lub wskutek
naptywu cieptego, wilgotnego powietrza na chlodniejsze podtoze.

1.4.4. Warstwa sczepna — warstwa zwigkszajaca przyczepnos¢ materialu naprawczego do podtoza betonowego.

1.4.5. Zaprawa naprawcza — potoczna nazwa zaprawy przeznaczonej do uzupetniania ubytkéw w betonie.

1.4.6. Zaprawa niskoskurczowa — zaprawa o skurczu nie wigkszym niz 2 %eo.

1.4.7. Powloka antykorozyjna zbrojenia — warstwa wykonana z modyfikowanej Zywicami zaprawy cementowej, stuzaca
do ochrony zbrojenia przed korozja i zwigkszenia przyczepnosci do stali materiatu wypetniajacego ubytek.

1.4.8. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST-O.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogo6lne wymagania dotyczace robdt podano w ST-O ,,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczgce materialéw

Og6lne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST-O.

Za sprawdzenie przydatno$ci materialéw oraz jako$¢ wbudowania odpowiada Wykonawca. Przed
przystapieniem do wbudowania materiatéw Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia dla kazdej dostawy
deklaracji zgodnosci lub certyfikatu zgodnos$ci materiatu z Polska Norma lub w przypadku jej braku z aprobata
techniczng.

2.2. Ogolne wymagania dla materiatéw stosowanych do napraw powierzchni betonowych

Materiaty do naprawy betonu powinny by¢ dobrane pod katem kompatybilnosci betonu naprawianego i
materiatu naprawczego oraz wzajemnej kompatybilnosci réznych materialéw naprawczych. Z tego wzgledu zaleca si¢
stosowanie materialéw naprawczych nalezacych do jednego systemu zawierajacego, w zaleznos$ci od zakresu robot,
material do wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego stali zbrojeniowej, warstwe sczepna, zaprawe naprawcza,
szpachlowke itp.

Do naprawy ubytkéw za pomocg niskoskurczowych zapraw typu PCC nalezy stosowa¢ materiaty
konfekcjonowane, tzn. wytwarzane przez producenta poza obiektem i dostarczane jako gotowy produkt do stosowania
na obiekcie. W przypadku stosowania ptynéw zarobowych opartych na koncentratach, przygotowanie ptynu
zarobowego powinno réwniez przebiega¢ poza obiektem.
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2.3. Materiat do ochrony antykorozyjnej zbrojenia i warstwy sczepnej

Zaleca si¢ stosowanie $rodka, ktéry jednoczesnie spetnia role zabezpieczenia antykorozyjnego zbrojenia i
warstwy sczepnej. Jezeli dokumentacja projektowa nie podaje inaczej, mozna stosowa¢ materiat jednosktadnikowy na
bazie cementu modyfikowanego polimerem, spelniajagcy wymagania podane w tablicy 1.

Tablica 1. Wiasciwosci $rodka antykorozyjnego i warstwy sczepnej

Lp. Wiasciwosci Jednostka | Wymagania | Metoda badania wg
1 | Wytrzymato$¢ na odrywanie
- wartos¢ $rednia MPa =20 Procedura IBDiM
- warto$¢ pojedynczego MPa >15 PB-TM-X1[15]
odczytu
2 Przyczep}lQSc d(.) zbrojenia Procedura IBDiM
- warto$¢ $rednia MPa =20 .
R ’ IBDiM-TWm-
- warto$¢ pojedynczego MPa >1.5
’ 18/97[16]
odczytu
2.4. Stal Stal

do naprawy skorodowanego zbrojenia powinna spetnia¢ wymagania podane w ST-O. Klasa i gatunek stali powinny by¢
zgodne z dokumentacja projektowa.

2.5. Wymagania dla zapraw niskoskurczowych typu PCC (o spoiwie polimerowo-cementowym)

Nalezy stosowa¢ jednokomponentowa drobnoziarnistg zaprawe¢ naprawcza typu PCC (na bazie cementu,
modyfikowang polimerami). Zaprawa powinna mie¢ przeznaczenie do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych,
powinna nadawac¢ si¢ do nanoszenia w pozycji sufitowej i do wypetniania nieregularnych rozku¢.

Jezeli dokumentacja projektowa ani ST nie przewiduja inaczej, mozna stosowaé zaprawe, ktéra po
stwardnieniu spelnia wymagania podane w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagania dla stwardnialej zaprawy PCC

Lp. Wiasciwosci Jedno- | Wyma- Metoda badania wg
stka gania
1 | Wytrzymato$¢ na zginanie po PN-EN
28 dniach MPa | =90 196-1:2006 [5]
2 | Wytrzymato$¢ na Sciskanie po PN-EN
28 dniach MPa | 2450 196-1:2006 [5]
3 | Wytrzymato$¢ na odrywanie: Procedura IBDiM PB-
- warto$¢ srednia MPa >2,0 TM-X1[15] lub
- warto$¢ pojedynczego wyniku MPa >1,5 PN-EN 1542:2000 [6]
Procedura IBDiM SO-1

4 | Wspdlczynnik liniowej

P K' | <15x10° [17] lub
rozszerzalnosci cieplnej

PN-EN 1770:2000 [7]
Procedura IBDiM SO-2

5 | Dynamiczny modut sprezystosci | GPa od 25 do

40 [18]
Procedura IBDiM TWm-
6 | Skurcz w okresie 1+90 dni %o <12 31/97[19] lub
PN-EN 12617-4:2004 [8]
Procedura IBDiM TWm-
7 | Pecznienie w okresie 1+90 dni %0 <0,3 31/97 [19] lub
PN-EN 12617-4:2004 [8]
8 | Mrozoodpornos¢ badana w wo-
dzie i roztworze soli (2% NaCl): F150 Procedura IBDiM PBTM-
- ubytek masy % <5 1/12 [20] i Procedura
- wytrzymalo$¢ na zginanie MPa >17,0 IBDiM SO-3 [21]
- wytrzymato$¢ na $ciskanie MPa > 35
- wytrzymato$¢ na odrywanie MPa >1,6
9 | Stopien wodoprzepuszczalno$ci - W8 PN-B-06250:1988 [9]

Grubo$¢ naktadanej warstwy zaprawy PCC nie moze by¢ mniejsza niz 3-krotna grubo$¢ ziaren najgrubszej
frakcji kruszywa, ale nie mniejsza niz 1 cm oraz powinna zawiera¢ si¢ w granicach grubosci podanych przez
producenta. Maksymalne uziarnienie kruszywa nie moze by¢ wigksze niz 1/3 planowanej grubo$ci warstwy zaprawy i
powinno by¢ mniejsze niz 8§ mm.
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2.6. Wymagania dla zaprawy do szpachlowania naprawionych ubytkéw (warstwy wyréwnawczej)

Nalezy stosowa¢ jednosktadnikowa zaprawe cementowa o uziarnieniu do 0,5 mm modyfikowang polimerami.
Zaprawa powinna mie¢ przeznaczenie do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych, powinna nadawa¢ si¢ do
nanoszenia w pozycji sufitowej i do wyréwnywania powierzchni betonowych, szpachlowania i uszczelniania
powierzchni przez zamykanie poréw, rys i rakéw. Powinna réwniez nadawac si¢ do napraw dynamicznie obcigzonych
elementéw konstrukcji mostowych.

Jezeli dokumentacja projektowa ani ST nie przewiduja inaczej mozna stosowac¢ zaprawe, ktéra po stwardnieniu
spelnia wymagania podane w tablicy 3.

Tablica 3. Wymagania dla stwardniatej zaprawy szpachlowe;j

Lp. Wiasciwosci Jednostka | Wymagania | Metoda badania wg
1 | Wytrzymato$¢ na zginanie po PN-EN 196-1:2006
28 dniach MPa 26,0 5]
2 | Wytrzymalo$¢ na $ciskanie PN-EN 196-1:2006
po 28 dniach MPa 30,0 [5]
3 | Wytrzymalo$¢ na odrywanie: Procedura IBDiM
- warto$¢ srednia MPa >2,0 PB-TM-X1 [15] lub
- warto$¢ pojedynczego MPa >1,5 PN-EN 1542:2000
wyniku [6]
Procedura IBDiM
4 | Skurcz w okresie 1+90 dni %o <12 TWm-31/97 [19]
lub PN-EN 12617-
4:2004 [8]
5 | Mrozoodporno$¢ badana w
wodzie i roztworze soli (2% F150 Procedura IBDiM
NaCl): PBTM-1/12 [20] i
- ubytek masy % <5 Procedura IBDiM
- wytrzymalo$¢ na zginanie MPa >17,0 SO-3 [21]
- wytrzymato$¢ na $ciskanie MPa >20
- wytrzymalo$¢ na odrywanie MPa >1,6
6 | Stopien PN-B-06250:1988
s - W8
wodoprzepuszczalno$ci [9]
3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Og6lne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w ST-O.

Wykonawca zobowiazany jest posiada¢ niezbedny sprze¢t do wykonywania robét, zgodnie z przyjeta
technologig i kartami technicznymi materialéw oraz konieczny, podstawowy sprzet laboratoryjny do kontroli procesu
technologicznego i wykonanych prac.

3.2. Sprzet do wykonania robot

3.2.1. Sprzet do usuwania skorodowanego betonu i czyszczenia powierzchni betonowe;j.
W dyspozycji Wykonawcy powinien znajdowac si¢ sprzet do przygotowania powierzchni betonowej, np.:

— miotki,

— pily do betonu,

— szczotki stalowe reczne i obrotowe,

— szlifierki lub wiertarki do napedu szczotek obrotowych,

— aparatura do czyszczenia strumieniowo-$ciernego (piaskownica, sprezarka w wydajnosci 10 m’/h),
— odkurzacz,

— sprezarka Srubowa.

3.2.2. Sprzet do wykonania rob6t zbrojarskich.
Do wykonania rob6t zbrojarskich nalezy stosowac sprzet wg ST-O.

3.2.3. Sprzet do naktadania warstwy sczepnej i Srodka antykorozyjnego.
Srodek antykorozyjny i warstwe sczepng mozna naktadac sredniej twardosci szczotka, pedzlem lub natryskiem. Do
przygotowania srodka nalezy stosowaé mieszadto wolnoobrotowe (max. 500 obr./min).
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3.2.4. Sprzet do naktadania zaprawy PCC.
Do przygotowania zaprawy nalezy stosowa¢ mieszadto wolnoobrotowe (max. 500 obr./min).
Zaprawe nalezy naklada¢ przy uzyciu narzedzi zalecanych przez producenta.

3.2.5. Sprzet do naktadania szpachldwki.
Do naktadania szpachléwki Wykonawca powinien dysponowa¢ narz¢dziami tynkarskimi.

3.2.6. Sprzet laboratoryjny do kontroli procesu technologicznego i wykonania prac.

Podczas rob6t Wykonawca zobowiazany jest kontrolowa¢ warunki atmosferyczne, i posiada¢ do dyspozycji:
—  wilgotnos$ciomierz,

—  termometry do pomiaru temperatury powietrza i podtoza betonowego.

Wykonawca powinien tez dysponowa¢ sprzetem laboratoryjnym do wykonania badan wytrzymatosci podloza
oraz jako$ci powlok (przyczepnosci, grubosci) wg odpowiednich norm przedmiotowych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-O.

Materiaty nalezy transportowac i przechowywac zgodnie z zaleceniami producenta podanymi w kartach
technicznych materiatéw. Jezeli producent nie podaje inaczej, materiaty nalezy transportowac i przechowywac zgodnie
z zaleceniami podanymi ponizej.

4.2. Transport i przechowywanie materialu do wykonania warstwy sczepnej i srodka antykorozyjnego

Materiat powinien by¢ pakowany, transportowany i przechowywany w oryginalnych opakowaniach producenta
(plastikowych pojemnikach lub workach papierowych). Na kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta
zawierajaca dane:

— nazwe i adres producenta,

— nazwe wyrobu,

— masg¢ netto,

— date produkcji i okres przydatnosci do stosowania,
— warunki przechowywania,

— o0g0lne zasady stosowania,

— nr PN lub aprobaty techniczne;j.

Materiat nalezy przechowywaé w pomieszczeniach zadaszonych, suchych, zabezpieczonych przed dziataniem
mrozu. Okres przydatnosci dostosowania materiatéw przechowywanych w oryginalnie zapakowanych,
nieuszkodzonych opakowaniach, w temperaturze od +5°C do +25°C wynosi zwykle ok. 12 miesiecy od daty produkc;ji.

Materiat nalezy przewozi¢ krytymi §rodkami transportu chronigc opakowania przed uszkodzeniami
mechanicznymi i wilgocig.

4.3. Transport stali

Transport stali do naprawy skorodowanych pretéw powinien odbywac si¢ wg zasad podanych w ST-O.

4.4. Transport i przechowywanie zapraw naprawczych

Zaprawy do napraw betonu nalezy przechowywaé w pomieszczeniach zadaszonych, suchych,
zabezpieczonych przed dziataniem mrozu, w temperaturach od +5°C do +25°C. Okres przydatno$ci do stosowania
materialéw przechowywanych w oryginalnie zapakowanych nieuszkodzonych opakowaniach wynosi zwykle od 9 do
12 miesigcy.

Zaprawy nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta krytymi §rodkami transportu, chronigc
opakowania przed uszkodzeniem mechanicznym, wilgocig i mrozem.

Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac si¢ etykieta zawierajaca nastgpujace dane:

— nazwe i adres producenta,

— nazwe wyrobu,

— masg¢ netto,

— date produkcji i okres przydatnosci do stosowania,
— warunki przechowywania,

— ogdlne zasady stosowania,

— nr PN Iub aprobaty technicznej,

— nr i date deklaracji zgodnoSci.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania robot

Ogodlne zasady wykonywania robdt podano w ST-O.

Wykonanie naprawy powierzchni betonowej za pomocg zapraw PCC wraz z przygotowaniem powierzchni do
naprawy nalezy wykonywac zgodnie z ,,Zaleceniami do wykonywania oraz odbioru napraw i ochrony
powierzchniowej betonu w konstrukcjach mostowych” [24].

Zaprawami niskoskurczowymi mozna uzupetnia¢ ubytki na glebokos¢ 2 +10 cm w kilku warstwach. W
niektérych zestawach materiatéw mi¢dzy warstwami zaprawy naprawczej stosuje si¢ warstwe sczepng. Jednorazowa
maksymalna grubo$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z zaleceniami producenta materiatlow.

5.2. Diagnostyka konstrukcji betonowej

Przed przystagpieniem do wykonania naprawy nalezy wykona¢ diagnostyke konstrukcji okreslajaca rodzaj i
zakres uszkodzen oraz przyczyne ich powstania. Diagnostyka powinna obejmowac:

a) stadium wstepne (oszacowanie rozmiaru uszkodzen), zawierajace:

— analiz¢ istniejgcej konstrukcji (rysunki, opisy techniczne, obliczenia statyczne itp.),

— okres$lenie rozmiaru uszkodzen wg rodzaju, zakreséw i potozenia miejsc uszkodzonych; rodzaje uszkodzen, ktére
powinny by¢ brane pod uwagg to przede wszystkim:

— obsypujace si¢ powierzchnie,

— wykwity soli i wylugiwanego z betonu wodorotlenku wapniowego,
— $lady rdzy na powierzchni betonu,

— odpryski betonu, spekane krawedzie,

— zarysowania,

— odstonigcie pretoéw zbrojeniowych,

— analize czynnikéw zewnetrznych (oddzialywanie mechaniczne, chemiczne, warunki cieplno-wilgotnosciowe i inne
wplywy $rodowiska); za korozjogenne dla konstrukcji betonowych uwaza si¢ st¢zenia niektérych gazéw w
powietrzu wigksze niz:

— dwutlenek wegla CO, 600 + 1000 mg/m’,
— dwutlenek siarki SO, 0,5 +1,00 mg/m3,
— tlenki azotu NO 0,10 + 0,50 mg/m’,

— ustalenie przyczyn powstania uszkodzen,

— rozpatrzenie wplywu ewentualnych odstepstw od projektu w trakcie wykonywania i eksploatacji obiektu,

— wykonanie dokumentacji inwentaryzacyjnej (dokumentacji fotograficznej, rysunkowe;j),

— okreslenie iloSciowe zakresu uszkodzen,

b) stadium szczegétowe, zawierajace:

— ogledziny i badania poszczegdlnych zniszczen i uszkodzen (zwietrzeliny, wykwity, odbarwienia, odpryski otuliny,
rysy, zanieczyszczenia itp), wykonanie inwentaryzacji uszkodzen z pokazaniem ich lokalizacji i naniesieniem
numeracji,

— Dbadania obiektu ,,in-situ”, w szczeg6lnosci:

— glebokos¢ karbonatyzacji,

— wytrzymalo$¢ betonu na $ciskanie,

— grubo$¢ otuliny zbrojenia,

— wytrzymato$¢ betonu na rozciaganie metoda ,,pull-off”,

— pomiar stopnia skazenia, w tym ocena zawartosci i rozktad chlorkéw i siarczanéw w przekroju betonowym,
za szkodliwe uwaza si¢ zawartos$ci chlorkéw w stosunku do masy cementu wigksze od:
- 0,4% dla elementéw zelbetowych,
- 0,2% dla elementéw z betonu sprezonego,
beton o pH<11 nie stanowi dostatecznego zabezpieczenia antykorozyjnego dla zbrojenia konstrukcji, a

zagrozenie istotnie wzrasta w przypadku dodatkowego skazenia siarczanami,
— pomiar wilgotno$ci, w tym miejsc dotknigtych korozja,
— pomiar szeroko$ci rozwarcia rys,
Badania te powinny by¢ wykonane zaréwno na powierzchniach wizualnie nieuszkodzonych jak i uszkodzonych,

— szczegbtowe badania laboratoryjne pobranych na obiekcie prébek, a w szczeg6lnosci:

— struktura kompozytu,

— profil chlorkowy,

— wilgotno$¢ i nasigkliwosé¢,

— wytrzymalo$¢ na $ciskanie i rozciaganie przy zginaniu,

— odksztatcalno$¢ termiczna, skurcz, wytrzymatos$¢ na §cieranie itp.
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5.3. Zasady wykonywania robét

Niniejsza SST dotyczy zasad wykonywania napraw powierzchni betonowych za pomoca zapraw typu PCC.
Podstawowe czynno$ci przy wykonywaniu rob6t obejmuja:

roboty przygotowawcze,

przygotowanie podtoza betonowego i stali zbrojeniowej do natozenia materiatu naprawczego,

nalozenie materiatu naprawczego,

roboty wykonczeniowe.

el e

.4. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do rob6t nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lub wskazan Inspektora:
— zlokalizowaé obszary do naprawy,
— ustali¢ materialy niezbedne do wykonania robét,
— okresli¢ kolejnos¢, sposéb i termin wykonania robét.
Do Wykonawcy nalezy réwniez wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozbidrka rusztowan, pomostéw
roboczych i innych urzadzen pomocniczych niezb¢dnych do prowadzenia roboét.

5.5. Przygotowanie podtoza

5.5.1. Warunki ogélne

Przed wykonaniem naprawy podfoze betonowe wymaga specjalnych przygotowan. Wtasciwe oczyszczenie
betonu ma decydujgce znaczenie dla trwatosci i jakoSci stosowanej naprawy. Podtoze betonowe podlegajace naprawie
powinno by¢ jednorodne, czyste, wolne od mleczka cementowego, piasku, pyléw, olejéw i ttuszczéw, a takze
oczyszczone z odstajacych grudek zwigzanego betonu, skorodowanych, luznych cze¢sci betonu, starych powtok
ochronnych i innych elementéw pogarszajacych przyczepnos¢. Odpowiednio przygotowane powinno by¢ réwniez
odslonigte zbrojenia. W zakres przygotowania podtoza wchodza nast¢pujace prace:

— usunigcie pozostato$ci powlok ochronnych i pielegnacyjnych oraz powierzchniowych zanieczyszczen (w tym
réwniez chemicznych) mogacych mie¢ wptyw na polaczenie nakltadanych materiatéw z betonem lub na korozje
betonu albo stali zbrojeniowe;j,

— usunigcie mleczka cementowego i stabo zwigzanych warstw betonu,

— odkucie otuliny betonowej skorodowanych pretow,

— oczyszczenie odstonigtych pretéw zbrojeniowych z rdzy do wymaganego stopnia czystosci,

— oczyszczenie podloza betonowego z pyléw i czgsci luznych oraz ewentualnie usuni¢cie nadmiaru wody.

5.5.2. Sposoby przygotowania podioza przed naktadaniem materiatéw naprawczych
5.5.2.1. Odkuwanie betonu

Przed natozeniem materiatéw naprawczych (zapraw PCC) nalezy usunaé skorodowany beton do tzw.
,»zdrowego betonu”, oczysci¢ i zabezpieczy¢ odkryte prety zbrojeniowe, oczy$ci¢ powierzchni¢ naprawiang z wszelkich
zanieczyszczen oraz ewentualnie wykona¢ roboty iniekcyjne.

Odkuwanie skorodowanego betonu powinno odbywac si¢ pod nadzorem Inspektora. Dopuszczalna wielko$¢
obszaru odkuwania betonu powinna by¢ z géry okreslona i niedopuszczalne jest odkuwanie betonu na obszarze
wykraczajacym poza ten zakres bez konsultacji z Inspektorem. W przypadku konieczno$ci odkucia betonu na znacznym
obszarze, mogacym mie¢ wplyw na statyke konstrukcji obiektu lub jej poszczegdlnych elementdw, nalezy przerwaé
roboty i powiadomi¢ Inspektora celem skonsultowania si¢ z projektantem rob6t naprawczych.

Glebokos¢ 1 ksztalt skucia powinny by¢ ustalone na podstawie badan, okreslajacych m.in. glgbokos¢
karbonatyzacji, gteboko$¢ penetracji szkodliwych zwiazkéw chemicznych, a takze na podstawie badan
wytrzymato$ciowych, okre$lajacych wytrzymato$¢ betonu. W przypadku degradacji betonu si¢gajacej znacznej
glebokosci, proces skuwania nalezy poprzedzi¢ analizg statyczno-wytrzymato$ciowa, okre$lajaca czy skuwanie nie
zagrozi bezpieczenstwu konstrukcji i ewentualnie wykona¢ niezbedne prace zabezpieczajace. Linie wyznaczajace
krawgdzie odkué powinny by¢ prostopadte lub réwnolegte do osi naprawianego elementu. Krawgdzie obszaru
naprawianego nalezy podku¢ (nacia¢ liniowo) pod katem prostym. Minimalna gteboko$¢ podkucia wynosi 1 cm.

5.5.2.2. Czyszczenie podtoza betonowego

Czyszczenie podloza betonowego polega na usunigciu czeséci luznych, pytéw, olejow, mleczka cementowego i
innych elementéw obnizajacych przyczepno$é. Sposéb oczyszczania nalezy dostosowaé do przewidywanych do
wbudowania materiatéw naprawczych, zgodnie z ich kartami technicznymi. Do czyszczenia powierzchni nalezy
stosowa¢ metoda strumieniowo-§cierna (np. piaskowanie, $rutowanie, hydropiaskowanie). Nastepnie oczyszczong
powierzchni¢ nalezy odpyli¢ odkurzaczem przemystowym lub przez zdmuchnigcie pytu spr¢zonym powietrzem
(sprezarki Srubowe). Miejsca zattluszczone nalezy zmy¢ rozpuszczalnikami organicznymi lub detergentami.

5.5.2.3. Przygotowanie zbrojenia
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Jezeli stwierdzono korozj¢ zbrojenia, to powinno ono by¢ odslonigte w stopniu umozliwiajagcym jego
oczyszczenie i ewentualne wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego jego powierzchni. W przypadku stwierdzenia
powierzchniowej korozji pretow zbrojenia (od strony otuliny) beton nalezy rozkué¢ do %2 §rednicy pregta zbrojeniowego.
Gdy prety zbrojeniowe sa skorodowane na catym obwodzie rozkucie powinno si¢gac jeszcze okoto 2 cm poza pret.
Odkryte zbrojenie nalezy oczyS$ci¢ z rdzy obrébka strumieniowo-$cierng do stopnia czysto$ci wymaganego przez
producenta materiatéw naprawczych (zwykle do stopnia Sa /2 wg PN-EN ISO 8501-1:2008 [12]).

W przypadku stwierdzenia korozji 20% przekroju preta zbrojeniowego nalezy wzmocni¢ zbrojenie pretami
uzupetniajacymi lub odcinki zniszczone preta usungc i zastapi¢ nowymi. Prety stanowiace uzupetnienie nalezy oczysci¢
do stopnia czystosci jak prety zbrojenia uzupetnianego. Laczenie pretéw uzupetnianych z pretami uzupetniajacymi
nalezy wykonywa¢ zgodnie z PN-S-10042:1991 [13].

Po oczyszczeniu prety zbrojeniowe nalezy zabezpieczy¢ §rodkiem antykorozyjnym. Przygotowanie $rodka
antykorozyjnego do uzycia musi by¢ zgodne z zaleceniami producenta podanymi w karcie technicznej. Zwykle
odpowiednig ilo§¢ wody wlewa si¢ do mieszarki wolnoobrotowej i dodaje suchy sktadnik mieszajac az do uzyskania
jednorodnej masy o konsystencji $Smietany (nie krécej niz 3 min.). Oczyszczone prety zbrojeniowe nalezy pokry¢
materialem antykorozyjnym za pomocg szczotki, pedzla lub rozpylacza. Ilos¢ i grubo§¢ warstw ochrony antykorozyjne;j
pretow oraz catos¢ przebiegu procesu wbudowywania materialu musi odpowiada¢ wymaganiom producenta podanym
w kartach technicznych materiatéw. Zwykle nalezy zastosowaé dwie warstwy o grubosci 0,5 mm kazda. Odstep
pomiedzy naktadaniem kolejnych warstw wynosi zwykle od 4 do 5 godz. w temperaturze +20°C. Kolejne warstwy
naprawy mozna naktada¢ po uptywie czasu okreslonym przez producenta (zwykle od 4 do 5 godzin w temp. +20°C).

5.5.2.4. Przygotowanie podtoza bezposrednio przed nalozeniem zaprawy naprawczej -naktadanie warstwy sczepnej i
srodka antykorozyjnego

Przygotowanie warstwy sczepnej i srodka antykorozyjnego do uzycia musi by¢ zgodne z zaleceniami
producenta podanymi w karcie technicznej. Zwykle odpowiednig ilo§¢ wody wlewa si¢ do mieszarki wolnoobrotowe;j i
dodaje suchy sktadnik mieszajac w mieszadtem wolnoobrotowym przez co najmniej 3 min., az do uzyskania
jednorodnej masy o konsystencji $Smietany. Oczyszczone prety zbrojeniowe nalezy pokry¢ §rodkiem antykorozyjnym
przy pomocy $redniej twardos$ci szczotki, watka lub rozpylacza. Ilo$¢ nakladanych warstw i odstep czasowy pomiedzy
naktadaniem kolejnych warstw powinny by¢ zgodne z zaleceniami producenta.

Przed wykonaniem warstwy sczepnej podtoze nalezy zwilzy¢ czysta woda az do nasycenia (chyba, ze
producent podaje inaczej w karcie technicznej). Warstwe sczepng nalezy naklada¢ szczotka, pedzlem lub natryskiem.
Warstwa sczepna musi zosta¢ dobrze wtarta w podloze w celu osiagnig¢cia dobrego zwigzania z podtozem. I10s¢€ 1
grubo$¢ warstw oraz calo$¢ przebiegu procesu wbudowywania materiatu musi odpowiada¢ wymaganiom producenta
podanym w kartach technicznych materiatléw. Zwykle temperatura powietrza i podtoza w trakcie uktadania warstwy
powinna wynosi¢ min. +5°C i max. +30°C. Nastgpne warstwy naprawcze powinny by¢ uktadane na wilgotng warstwe
sczepna metoda ,,mokre na mokre”, chyba ze producent podaje inaczej w karcie technicznej materiatu.

Jezeli nie jest stosowana warstwa sczepna podtoze betonowe powinno by¢ przygotowane do natozenia
zaprawy naprawczej zgodnie z zaleceniem producenta. Zwykle powinno by¢ ono staranne nasaczone woda przez 3 dni
poprzedzajace betonowanie, aby suchy stary beton nie odciggal wody ze $§wiezej mieszanki, a takze aby w jak
najwigkszym stopniu zmniejszy¢ skurcz réznicowy miedzy starym betonem a $wiezg zaprawa. Bezposrednio przed
nalozeniem zaprawy naprawczej nadmiar wody nalezy usung¢, aby powierzchnia byta matowo-wilgotna.

5.6. Naprawa powierzchni betonowych zaprawami PCC

5.6.1. Warunki atmosferyczne

Jezeli producent w karcie technicznej nie podaje inaczej, nakladanie zapraw naprawczych nalezy wykonywac
przy temperaturach powietrza i podtoza: min. +5°C i max. +30°C. Podczas wykonywania prac naprawczych
Wykonawca zobowiazany jest kontrolowa¢ wilgotno$¢ podioza oraz temperatur¢ powietrza i podtoza. Parametry te
musza odpowiada¢ wymaganiom podanym w kartach technicznych, Polskich Normach lub aprobatach technicznych.
Pomiary warunkéw atmosferycznych nalezy wykonywac¢ co 3+4 godziny i przy kazdej odczuwalnej zmianie pogody.
Wyniki pomiaréw powinny zosta¢ umieszczone w protokotach wykonania warstwy sczepnej i naprawy ubytkéw
betonowych.

5.6.2 Przygotowanie materialéw

Przed przystapieniem do przygotowania materialéw nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ materiatu z dokumentacja
projektowa i specyfikacja techniczna, stan opakowan i termin przydatnosci do stosowania.

Jezeli producent materialu nie przewiduje inaczej w karcie technicznej, materialy nalezy przygotowaé do
aplikacji wlewajac odpowiednig ilo§¢ wody do czystego naczynia, a nastgpnie podczas mieszania, dodajac sucha
zaprawe. Aby ograniczy¢ napowietrzanie nalezy stosowa¢ wolnoobrotowe mieszadto mechaniczne, mieszajac nie
krécej niz 3 minuty. Bezpodrednio przed zastosowaniem, material powinien stanowi¢ jednorodng mieszaning, bez
widocznych smug i pgcherzykéw powietrza.

30



Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot — Termomodernizacja budynku Szkoty Podstawowej w Radoszycach

5.7. Naktadanie zaprawy naprawczej

5.7.1. Warunki ogélne

Przy wykonywaniu rob6t nalezy zawsze i bezwzglednie przestrzega¢ zalecen technologicznych okre$lonych
przez producenta materiatu. Zalecenia te zawarte sg w kartach technicznych materialéw i opracowane przez jego
producenta. Kazdy z materialéw naprawczych ma swoja specyfike stosowania i dla kazdego materialu mozna okresli¢
nieco inne wymagania dotyczace warunkéw pogodowych, warunkéw przygotowania i wilgotno$ci podtoza oraz
warunkéw wykonywania kolejnych warstw. Sciste przestrzeganie zalecen technologicznych producenta materiatu ma
decydujacy wplyw na trwato§¢ wykonywanych napraw.

5.7.2. Nakladanie zaprawy naprawczej

Jezeli producent nie przewiduje inaczej, zaprawe¢ naprawcza nalezy nanies$¢ na podtoze bezposrednio po
nalozeniu warstwy sczepnej, metoda ,,mokre na mokre”. W przypadku, gdy warstwa sczepna nie jest stosowana, zwykle
wymagane jest zwilzenie powierzchni betonowej woda i usunigcie jej nadmiaru, tak by powierzchnia podczas uktadania
zaprawy byla matowo-wilgotna.

Zaprawe nalezy nanosi¢ technika wskazang przez producenta w karcie technicznej. Zwykle nie stosuje si¢
metod tynkarskich, material naprawczy nalezy nalozy¢ kielnig i ubytek ,,wyklei¢” technikg ,,na wcisk™ zaprawa, tak
aby ja jak najsilniej doklei¢ do podioza i zaggséci¢. Nalezy przy tym unikaé nanoszenia nadmiaru materiatu poza
krawedzie rozkucia. Zaprawe nalezy dobrze zaggsci¢, unikajac powstawania pustek. W sytuacji, gdy konieczne jest
nalozenie kolejnej warstwy zaprawy naprawczej nalezy odczekaé okres czasu wymagany przez producenta (zwykle 24
godziny) do momentu utwardzenia si¢ warstwy poprzedniej, nastgpnie natozy¢ warstwe sczepna i na §wieza warstwe
sczepna natozy¢ zaprawe naprawcza.

Jezeli producent nie wymaga inaczej, powierzchni na ktérej wykonano naprawe nie nalezy wygtadza¢ na
mokro. Po wstgpnym zwigzaniu i czgsciowym stwardnieniu zaprawy (okoto 1+2 godzin) naprawiang powierzchni¢
nalezy delikatnie zatrze¢ packa pokryta gabka, filcem lub migkkim tworzywem syntetycznym. Nie wolno stosowac
sitowego zacierania ,,na ostro”. Wykonang naprawe nalezy chroni¢ przed zbyt szybkim wysychaniem poprzez
przykrywanie folig lub brezentem systematycznie zraszanymi woda. Nie wolno wykonanej naprawy skrapia¢ wodg i
zagtadza¢ do wyptynigcia mleczka cementowego, ani posypywac cementem.

Uzupetnienie drobnych ubytkéw i wyréwnanie powierzchni po naprawie ubytkéw nalezy wykona¢ warstwa
wyréwnawcza (zaprawg szpachlowa) najwczesniej po 24 godzinach od zakonczenia naprawy (chyba ze producent
podaje inaczej). Zwykle przed nalozeniem szpachldwki podioze nalezy lekko zwilzy¢, tak aby bylo matowo-wilgotne.
Szpachléwke mozna naktadaé za pomoca packi stalowej, drewnianej lub kielni. Zwykle wymagane jest nalozenie
dwéch warstw. Pierwsza warstwe po utozeniu nalezy lekko zatrze¢ dla nadania jej szorstko$ci, druga warstwa stanowi
ostateczne pokrycie powierzchni. Nalozong warstwe zaprawy wyréwnawczej nalezy wygtadzi¢ np. wilgotng gabka, nie
nalezy wygtadza¢ zaprawy za pomoca kielni stalowej ani plastikowej. Nalezy przestrzega¢ grubosci warstw, ktdre
mozna naklada¢ jednorazowo (zwykle okoto 3 mm). Jezeli konieczne jest nalozenie grubszej warstwy zaprawe
wyréwnawczg nalezy naklada¢ w kilku warstwach. Nalezy przestrzega¢ okresu czasu pomi¢dzy naktadaniem kolejnych
warstw zaprawy wyréwnawczej (okoto 24 godzin) oraz pomig¢dzy zaprawa wyréwnawczg i powtoka ochronng (okoto 4
dni).

5.8. Pielegnacja naprawy

Jezeli producent nie podaje inaczej, bezposrednio po ukonczeniu prac zwigzanych z wykonaniem naprawy
powierzchni betonu nalezy chroni¢ t¢ powierzchni¢ przed intensywnym nastonecznieniem, silnym wiatrem, a takze
deszczem oraz spadkiem temperatury powietrza ponizej 5°C i przegrzaniem powyzej 25°C przez czas okreslony przez
producenta materiatu w kartach technicznych.

5.9. Bezpieczenstwo robdt i ochrona Srodowiska

W czasie wykonywania rob6t nalezy chroni¢ skore¢ i oczy przed zapyleniem. Nalezy uzywac ubran, okularéw i
rekawic ochronnych. Nalezy przestrzega¢ zalecen dotyczacych bezpieczenstwa pracy podanych przez producenta.

Materiat w stanie sypkim nie powinien dosta¢ si¢ do kanalizacji, gruntu ani wéd gruntowych. Nalezy zawsze
doprowadzi¢ do zwigzania resztek materiatu przy uzyciu okoto 15-20% wody. Materiat zwigzany moze by¢ usuwany
jak zwykly gruz betonowy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosSci robdt

Ogodlne zasady kontroli jako$ci robét podano w ST-O.
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6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien:
—  uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnoSci, aprobaty techniczne, ew. badania materiatéw wykonane przez
dostawcow itp.), potwierdzajace zgodno$¢ materiatdéw z wymaganiami pktu 2 niniejszej specyfikacji,

Wszystkie dokumenty Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji.

6.3. Kontrola jakoSci materiatéw

Kontrole wytwarzania materialéw prowadzi producent w ramach nadzoru wewnetrznego. Za sprawdzenie
przydatnos$ci materialéw oraz jakosci wbudowania odpowiada Wykonawca.

Akceptacja materiatow nastepuje na podstawie Polskich Norm lub, w wypadku ich braku, aprobat
technicznych i sprawdzeniu ich na zgodno$¢ z wymaganiami specyfikacji technicznej. Wykonawca przedstawi
Inzynierowi certyfikat zgodnosci lub deklaracje zgodnosci danej partii materiatu z Polska Norma lub aprobata
technicznag, a takze karte techniczng materiatu.

Przed zastosowaniem materialéw Wykonawca zobowigzany jest sprawdzic¢:

— nr produktu,
— stan opakowan materiatu,
— warunki przechowywania materiatu,
— datg produkcji i dat¢ przydatnosci do stosowania.
Dodatkowo po otwarciu pojemnika z materialem Wykonawca powinien oceni¢ jego wyglad.
Podczas przygotowywania materiatéw do uzycia nalezy sprawdza¢ zachowanie proporcji mieszania
sktadnikéw i zachowania czasu mieszania sktadnikéw. Nalezy tez kontrolowa¢ zachowanie czasu naktadania
materialéw i odstepy czasowe pomig¢dzy uktadaniem kolejnych warstw.

6.4. Kontrola przygotowania podtoza

Podloze betonowe podlegajace naprawie powinno by¢ jednorodne, czyste, wolne od mleczka cementowego,
piasku, pytéw, olejow i ttuszczow, a takze oczyszczone z odstajacych grudek zwigzanego betonu, skorodowanych,
luznych czgéci betonu, starych powlok ochronnych i innych elementéw pogarszajacych przyczepnosé.

Jezeli producent materialu nie podaje inaczej w karcie technicznej stosowanego materiatu, przygotowane
podtoze powinno spetnia¢ nast¢pujace wymagania:

— wytrzymatos$¢ na $ciskanie podloza betonowego w konstrukcjach nowo zbudowanych obiektéw (elementéw)
powinna by¢ nie mniejsza niz wynikajaca z przyjetej klasy betonu, dla obiektéw remontowanych powinna > 25
MPa,

— wytrzymato$¢ na odrywanie wg normy PN-EN 1542:2000 [6] prawidlowo przygotowanego podtoza betonowego
powinna wynosic:
wartos$¢ $rednia > 1,5 MPa,

warto$¢ minimalna 1,0 MPa.

Nalezy wykonaé jedno oznaczenie wytrzymatosci na odrywanie betonu w podtozu na kazde 25 m” powierzchni
oczyszczonego podtoza, przy czym minimalna liczba oznaczen wynosi 5 dla jednego obiektu.

Odkryte zbrojenie powinno by¢ oczyszczone do stopnia czysto$ci wymaganego przez producenta materiatow
naprawczych (zwykle do stopnia Sa 2 wg PN-EN ISO 8501-1:2008 [12]) i pokryte §rodkiem antykorozyjnym.

6.5. Kontrola wykonania prac naprawczych

Kontrola wykonania prac naprawczych obejmuje:
a) badanie wytrzymatosci naprawy na odrywanie od podtoza,
b) sprawdzenie podstawowych wymiar6w geometrycznych naprawianego elementu,

c¢) sprawdzenie grubosci otuliny zbrojenia.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robdt

Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w ST-O.
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7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m” (metr kwadratowy) naprawionej powierzchni betonu za pomoca zapraw PCC.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot

Ogo6lne zasady odbioru robét podano w ST-O.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inspektora, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.
Odbiorowi robét podlegaja:
— podtoze betonowe,
— zakres i ksztalt odkucia,
— naprawione i zabezpieczone zbrojenie,
— wykonana warstwa naprawy.

8.2. Odbidr robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

— przygotowanie podloza do wykonania naprawy,
— przygotowanie zbrojenia - oczyszczenie i nalozenie materiatu antykorozyjnego,
— nalozenie warstwy sczepnej.
Odbidr tych robét powinien by¢ zgodny z wymaganiami ST-O oraz niniejszej SST.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-O.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowej obejmuje:
— roboty przygotowawcze i pomiarowe,
— zakup, dostawe¢ i magazynowanie materiatow, konstrukcji lub wyrobéw potrzebnych do wykonania robot,
— przygotowanie podtoza do naktadania powtoki,
— przygotowanie zbrojenia - oczyszczenie, ewentualne wzmocnienie i naloZzenie materiatu antykorozyjnego,
— nalozenie warstwy sczepnej,
— nalozenie zaprawy naprawczej,
— nalozenie warstwy wyrOwnawczej,
— pielggnacj¢ naprawy,
— wykonanie i rozbidrke¢ rusztowan, pomostéw roboczych, urzadzen pomocniczych, niezbednych do wykonania robét,
— zapewnienie bezpieczenstwa robdt i ochrony srodowiska,
— wykonanie badan,
— uporzadkowanie miejsca robot.

9.3. Sposdb rozliczenia robdt tymczasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania rob6t okreslonych niniejsza ST obejmuje:
—  roboty tymczasowe, ktdre sg potrzebne do wykonania robdt podstawowych, ale nie sg przekazywane
Zamawiajacemu i sg usuwane po wykonaniu robét podstawowych,
—  prace towarzyszace, ktére sg niezb¢dne do wykonania rob6t podstawowych, niezaliczane do rob6t tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. NORMY
1. PN-EN 196-1:2006 Metody badania cementu. Cz¢$¢ 1: Oznaczanie
wytrzymatosci
2. PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji
betonowych. Metody badan. Pomiar przyczepnosci
przez odrywanie
3. PN-EN 1770:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji

betonowych. Metody badafh. Oznaczanie wspotczynnika
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rozszerzalnosci cieplnej

4. PN-EN 12617-4:2004 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji
betonowych. Metody badan. Czg¢s¢4: Oznaczanie
skurczu i wydtuzenia

5. PN-B-06250:1988 Beton zwyktly

6. PN-B-01807:1988 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie.
Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Zasady diagnostyki
konstrukcji.

7. PN-B-04500:1985 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i
wytrzymato$ciowych

8. PN-ENISO 8501-1:2008 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem
farb i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystos$ci
powierzchni. Cze$¢ 1: Stopnie skorodowania i stopnie
przygotowania niepokrytych podtozy stalowych oraz
podtozy stalowych po catkowitym usunigciu wezesniej
nalozonych powlok

10.2. Inne dokumenty

9.  Procedura IBDiM Badanie przyczepnosci zaprawy do napraw betonu
PB-TM-X1 metoda ,,pull-off”

10.  Procedura IBDiM Badanie przyczepnosci do zbrojenia zapraw
TWm-18/97 modyfikowanych

11.  Procedura IBDiM SO-1  Badanie wspdtczynnika liniowej rozszerzalnos$ci
cieplnej dla zapraw modyfikowanych
12. Procedura IBDiM SO-2  Badanie dynamicznego modutu sprezystosci dla zapraw

modyfikowanych
13.  Procedura IBDiM Badanie skurczu i pecznienia zapraw modyfikowanych
TWm-31/97
14.  Procedura IBDiM Badanie mrozoodpornosci zapraw budowlanych
PBTM-1/12

15.  Procedura IBDiM SO-3  Badanie mrozoodpornosci zapraw budowlanych

16. Wytyczne badan wlasciwosci ochronnych betonu wzgledem zbrojenia w mostach. IBDiM, informacje, instrukcje,
zeszyt 39, Warszawa 1992

17. Zalecenia dotyczace oceny jakoS$ci beton ,,in-situ” w istniejacych konstrukcjach obiektéw mostowych. GDDP,
Warszawa 1998

18. ,,Zalecenia do wykonywania oraz odbioru napraw i ochrony powierzchniowej betonu w konstrukcjach
mostowych”, IBDiM, Zmigréd, 1998
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ST-2.3 KONSTRUKCJE DREWNIANE

1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
konstrukcji drewnianych.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét wymienionych w SST

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie i montaz konstrukcji drewnianych.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5. Ogblne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdét, ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
SST i poleceniami Inspektora.

2. MATERIALY
2.1. Drewno

Do konstrukcji drewnianych stosuje si¢ drewno iglaste klasy C24 zabezpieczone przed szkodnikami
biologicznymi i ogniem.
Preparaty do nasycania drewna nalezy stosowa¢ zgodnie z instrukcja ITB — Instrukcja techniczna w sprawie
powierzchniowego zabezpieczenia drewna budowlanego przed szkodnikami biologicznymi i ogniem.
Preparat musi by¢ przeznaczony do impregnacji drewna budowlanego przeznaczonego do wnetrza budynkéw, w tym
wigzby dachowej. Na zewnatrz moze by¢ stosowany bez kontaktu z gruntem, w warunkach ochrony
zaimpregnowanych powierzchni przed oddziatywaniem wody i opadéw atmosferycznych powodujacych jego
wymywanie.
Dla rob6t wymienionych w punkcie 1.3 nalezy zastosowaé drewno klasy C24,
wedlug nastepujgcych norm panstwowych:
— PN-82/D-94021 Tarcica iglasta sortowana metodami wytrzymato§ciowymi.
— PN-B-03150:2000/Az1:2001. Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie.
Krzywizna podtuzna

a) plaszczyzn 30 mm — dla grubosci do 38 mm
10 mm — dla grubosci do 75 mm
b) bokéw 10 mm — dla szerokosci do 75 mm
5 mm — dla szerokosci > 250 mm
Wichrowato$¢ 6% szerokosci

Krzywizna poprzeczna 4% szeroko$ci
Rysy, falisto$¢ dopuszczalna w granicach odchytek grubosci i szerokosci elementu.

Nieréwnos¢ plaszczyzn — ptaszczyzny powinny by¢ wzajemnie rownolegte, boki prostopadte, odchylenia w granicach

odchytek.

Nieprostopadto$¢ niedopuszczalna.

2.1.1. Wilgotno$¢ drewna stosowanego na elementy konstrukcyjne powinna wynosi¢ nie wigcej niz:
—  dla konstrukcji na wolnym powietrzu — 23%
—  dla konstrukcji chronionych przed zawilgoceniem — 20%.

2.1.2. Tolerancje wymiarowe tarcicy

odchylki wymiarowe desek powinny by¢ nie wigksze:

— w dlugosdci: do + 50 mm lub do —20 mm dla 20% ilosci

— w szeroko$ci:  do +3 mm lub do —Imm

— w grubosci: do +1 mm lub do -1 mm

odchytki wymiarowe bali jak dla desek

odchylki wymiarowe tat nie powinny by¢ wigksze:

dla tat o grubos$ci do 50 mm:

w grubosci:  +1 mm i -1 mm dla 20% ilosci

w szeroko$ci: 42 mm i —1 mm dla 20% ilosci

dla tat o grubo$ci powyzej 50 mm:
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w szerokosci: +2 mm i—1 mm dla 20% ilosci
w grubo$ci:  +2 mm i—1 mm dla 20% ilosci
odchylki wymiarowe krawedziakéw na grubosci i szerokosci nie powinny by¢ wigksze niz +3 mm i —2 mm.
odchylki wymiar. belek na grubosci i szerokosci nie powinny by¢ wigksze niz +3 mm i —2 mm.
2.2. Laczniki
2.2.1. Gwozdzie
Nalezy stosowac: gwozdzie okraglte wg BN-70/5028-12
2.2.2. Sruby
Nalezy stosowac:
Sruby z them szeiciokatnym wg PN-EN — ISO 4014:2002
Sruby z tbem kwadratowym wg PN-88/M-82121
2.2.3. Nakretki:
Nalezy stosowac:
Nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034:2002
Nakretki kwadratowe wg PN-88/M-82151.
2.2.4. Podktadki pod $ruby
Nalezy stosowac:
Podktadki kwadratowe wg PN-59/M-82010
2.2.5. Wkrety do drewna
Nalezy stosowac:
Wkrety do drewna z tbem sze$ciokatnym wg PN-85/M-82501
Wkrety do drewna z tbem stozkowym wg PN-85/M-82503
Wkrety do drewna z tbem kulistym wg PN-85/M-82505
2.2.6. Srodki ochrony drewna
Do ochrony drewna przed grzybami, owadami oraz zabezpieczajace przed dzialaniem ognia powinny by¢
stosowane wytacznie $rodki dopuszczone do stosowania decyzjg nr 2/ITB-ITD/87 z 05.08.1989 r.
- Srodki do ochrony przed grzybami i owadami
- Srodki do zabezpieczenia przed sinizng i ple$nieniem
- Srodki zabezpieczajace przed dziataniem ognia.
2.3. Sktadowanie materiatéw i konstrukcji
2.3.1. Materialy i elementy z drewna powinny by¢ sktadowane na poziomym podtozu utwardzonym lub odizolowanym
od elementéw warstwg folii.
Elementy powinny by¢ sktadowane w pozycji poziomej na podktadkach rozmieszczonych w taki sposéb aby nie
powodowac¢ ich deformacji. Odlegto$¢ sktadowanych elementéw od podtoza nie powinna by¢ mniejsza od 20 cm.
2.3.2. Laczniki i materialy do ochrony drewna nalezy sktadowaé w oryginalnych opakowaniach w zamknigtych
pomieszczeniach magazynowych, zabezpieczajacych przed dzialaniem czynnikéw atmosferycznych.
2.4. Badania na budowie
Kazda partia materialu dostarczona na budowg przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje Inzyniera.
Materiaty uzyskane z rozbiérki przeznaczone do ponownego wbudowania kwalifikuje Inspektor nadzoru.
Odbiér materiatéw z ewentualnymi zaleceniami szczegétowymi potwierdza Inspektor nadzoru wpisem do dziennika
budowy.

3.SPRZET

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywa¢ dowolnego sprzetu.

Sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

Stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od
wplywéw atmosferycznych, o§wietlone z dostateczng wentylacja.

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inspektora.

4. TRANSPORT
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata
statecznosci.
Sposéb sktadowania wg punktu 2.3.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczng przy udziale srodkéw, ktére zapewnig osiaggnigcie
projektowanej wytrzymatosci, uktadu geometrycznego i wymiar6w konstrukcji.

5.1.1. Przekroje, ksztalt i rozmieszczenie elementéw powinno by¢ zgodne z projektem budowlanym

5.1.2. Przy wykonywaniu jednakowych elementéw nalezy stosowa¢ wzorniki z ostruganych desek lub ze sklejki.
Doktadno$¢ wykonania wzornika powinna wynosi¢ 1 mm.
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5.1.3. Dopuszcza si¢ nastgpujace odchyiki:
- w rozstawie belek lub krokwi:
- do 2 cm w osiach rozstawu belek
- do 1 cm w osiach rozstawu krokwi
- w dlugosci elementu do 20 mm
- w wysokosci do 10 mm
5.1.4. Elementy wi¢zby dachowej stykajacej si¢ z murem lub betonem powinny by¢ w miejscach styku odizolowane
warstwa papy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakos$ci polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania rob6t z projektem oraz wymaganiami podanymi
w punkcie 5.
Roboty podlegaja odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiaru sg jednostki przyjete w przedmiarze robot.

8. ODBIOR ROBOT
Wiszystkie roboty objete podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych.
Roboty uznaje sie¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji, daly wyniki pozytywne.
Odbidr robét polega na sprawdzeniu zgodno$ci ich wykonania z projektem budowlano-wykonawczym i specyfikacjami
technicznymi odbieranych elementéw.
Zgodno$¢ wykonania rob6t stwierdza sieé na podstawie zgodno$ci wynikéw badan kontrolnych wymienionych
w specyfikacji technicznej z wymaganiami okre§lonymi w specyfikacjach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje wszystkie czynno$ci
wymienione w SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 844-3:2002 Drewno okragle i tarcica. Terminologia. Terminy ogélne dotyczace tarcicy.

PN-EN 844-1:2001 Drewno okragle i tarcica. Terminologia. Terminy ogélne wspélne dla
drewna okraglego i tarcicy.

PN-82/D-94021 Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami wytrzymato§ciowymi.

PN-EN 10230-1:2003 Gwozdzie z drutu stalowego. Cze¢$¢ 1: Gwozdzie ogélnego przeznaczenia.

PN-EN 1995-1-1:2010/NA:2010  Eurokod 5: Projektowanie konstrukcji drewnianych. Czg$¢ 1-1.
Zasady og6lne i zasady dla budynkéw
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ST-2.4 ROBOTY MUROWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t
murowych.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu

i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie oraz
uzupetnienie §cian murowanych budynku.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Wykonaweca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, SST
i poleceniami Inspektora.

2. MATERIALY

2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowa¢ wodg¢ z wodociggu.

2.2. Elementy $cienne.

Sciany nowe z bloczkéw silikatowych gr. 18 ¢cm, 25 cm — klasy min. 15MPa. Do uzupetien/zamurowan dopuszcza sig
wykorzystanie materiatéw z rozbiérki po akceptacji Inspektora Nadzoru.

2.3. Zaprawa budowlana cementowo-wapienne
Zaprawa cienkowarstwowa M10.
Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

— Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

— Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilo$ci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wcze$nie po jej

przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowac¢ piasek rzeczny lub kopalniany.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych
25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura. Otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy
nie bedzie nizsza niz+5°C.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego
wapna i zanieczyszczen obcych.
Skiad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ do§wiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju
cementu i wapna.

Transport. Wyroby budowlane do robét murowych moga by¢ przewozone réznymi $rodkami transportu. Przewozi
si¢ je luzem, ale bezpieczniej jest na paletach. Wyroby na paletach taduje si¢ i roztaduje mechanicznie. Palety nalezy
ustawia¢ $cisle jedna obok drugiej, r6wnomiernie na catej powierzchni, migdzy burtami pojazdu transportowego a
paletami trzeba zachowa¢ odpowiedni dystans. Zatadunek i wyladunek wyrobéw luzem odbywa si¢ rgcznie. Wyroby
nalezy uktadac $cisle jeden obok drugiego, dtuzszym bokiem w kierunku jazdy. Wysokos¢ tadunku nie moze
przekracza¢ wysokos$ci burt pojazdu.

Sktadowanie wyrobow. Elementy licowe moga by¢ przechowywane na zewnatrz, ale powinny by¢ zabezpieczone
przed zawilgoceniem. Materialy powinny by¢ zafoliowane na paletach ustawionych na réwnym podtozu. Od géry
palety powinny by¢ nakryte przeno$nymi daszkami.

Cement i wapno zaleca si¢ przechowywaé w workach zamknigtych i w zabezpieczonych przed wilgocia magazynach.
Kruszywa mogg by¢ sktadowane na wolnym powietrzu, ale tylko i wylacznie na terenie suchym i odwodnionym.

3. SPRZET
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
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Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata
statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne:

a) W miejscu potagczenia muréw wykonanych niejednoczednie nalezy stosowac strzgpia zazgbione koncowe.

b) Elementy $cienne uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

¢) Zaprawy stosowane do murowania powinny mie¢ konsystencj¢ gestoplastyczna w granicach zaglebienia stozka
pomiarowego 6-8 cm.

d) Grubos¢ spoin poziomych w murach powinna wynosi¢ 12 mm, a spoin pionowych -10 mm.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny wynosi¢: dla spoin poziomych +5 i -2 mm, a dla spoin pionowych - 5 mm.

6. KONTROLA JAKOSCI
6.1. Elementy Scienne
Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
- sprawdzenie zgodnoSci klasy oznaczonej na elementach z zaméwieniem i wymaganiami stawianymi w dokumentacji
technicznej,
- préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
- wymiardw i ksztattu,
- liczby szczerb i peknigc,
- odpornosci na uderzenia.
W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci elementéw przez probe dorazng nalezy je podda¢ badaniom
laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornos$ci na dziatanie mrozu).

6.1. Zaprawy.

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i konsystencje w sposéb
podany w obowigzujacej normie. Wyniki odbioréw materialéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

6,2. Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw przyjmowaé wg ponizszej tabeli.

Lp. Rodzaj odchytek Dopuszczalne odchytki mm
mury spoinowane  mury niespoinowane
1 2 3 4
L. Zwichrowania i skrzywienia: 3 6
- na | metrze dlugosci 10 20
- na calej powierzchni
2. Odchylenia od pionu 3 6
- na wysokosci 1 m 6 10
- na wys. kondygnacji 20 30
- na calej wysoko$ci
3. Odchylenia kazdej warstwy od poziomu 1 2
- na I m dlugosci 15 30
- na catej dtugosci
4. Odchylenia gérnej warstwy od poziomu 1 2
- na I m dlugosci 10 20

- na catej dtugosci

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowg robét jest m* wykonanego muru.

Ilo$¢ robdt okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i
sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Odbiér rob6t murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych wykonczeniowych.
Podstawg do odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nastgpujace dokumenty:
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a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

¢) zaswiadczenia o jakos$ci materiatéw i wyrobéw dostarczonych na budowe,

d) protokdty odbioru poszczegdlnych etapéw robét zanikajacych,

e) protokdty odbioru materiatéw i wyrobow,

f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowg,

g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem budynkéw

8.2. Wszystkie roboty objete niniejszg specyfikacja podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
Platno$¢ za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 6 i odebrane przez Inspektora Nadzoru.
Rozliczenie ryczaltowe zgodnie z umowa.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementu powszechnego uzytku.
PN-B-30000:1990  Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace cementéw powszechnego uzytku.
PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-80/B-06259 Beton
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ST-2.5 KONSTRUKCJE STALOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
konstrukcji stalowych oraz rob6t konstrukcyjnych z wykorzystaniem konstrukcji stalowych tj. wykonanie wzmocnien
belek stropowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét wymienionych w SST
Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
1 montaz konstrukcji stalowych, wystepujacych w obiekcie przetargowym.

1.4. OkreSlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST s3a zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST
i poleceniami Inzyniera.

MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne
Wszystkie materialy stosowane do wykonania rob6t muszg by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST i dokumentacji
projektowe;.
Do wykonania rob6t moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajace warunki okre§lone w:
— ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201,
poz. 2016; z pdzniejszymi zmianami),
- ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),
- ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360, z pdzniejszymi
zmianami).
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez ww. ustawy
lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.
Materiaty stosowane do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w normach PN-S-10050:1989 i PN-82/S-10052 oraz warunkach technicznych.

2.2. Wymagania szczegélowe

Wzmocnienie belek stropowych nalezy wykona¢ poprzez dolozenie do istniejacych elementéw profili stalowych HEA
120 ze stali S235 oraz belki ceowe 120 mm.

2.2.2 Stal konstrukcyjna

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinna odpowiada¢ wymaganiom
norm powyzej przytoczonych oraz norm: PN-EN 10020:2003, PN-EN 10027-1:1994, PN-EN 10027-2:1994, PN-EN
10021:1997, PN-EN 10079:1996, PN-EN 10204+Ak:1997, PN-90/H-01103, PN-87/H-01104, PN-88/H-01105.

2.2.3. Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunku S235 wg PN-EN 10025:2002
2.2.3.1 Ksztattowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10279:2003;
- dopuszczalna krzywizna do 1,5 mm/m.

Wszystkie produkty do wykonywania konstrukcji stalowych musza odpowiadaé nastgpujacym wymaganiom:
— mie¢ atesty hutnicze i za§wiadczenia odbioru,
— mie¢ trwale ocechowanie,
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— mie¢ wybite znaki cechowe.

2.2.4. Laczniki

Sruby, nakretki, nity, kotwy i inne akcesoria do aczenia konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom
norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20, a ponadto:

— S$ruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 4014:2002, PN-61/M-82331, PN-91/M-82341,
PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343,

— nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,

— podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO 10673:2002, PN-77/M-82008,
PN-79/M-82009, PN-79/M-82018 oraz PN-83/M-82039,

— nity powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-88/M-82952 oraz PN-88/M-82954,

- kotwy musza posiada¢ Aprobaty Techniczne.

2.4 Materialy do spawania

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 759:2000, a ponadto:
— elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,

— drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,

— topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/M-69355 oraz PN-67/M-69356,
- elementy ze stali nierdzewnej nalezy spawa¢ metoda ,,TIG” w ostonie argonu.

2.4. Sktadowanie materialéw i konstrukcji

Elementy konstrukcji stalowych i materialy dostarczone na budowe¢ powinny by¢ wytadowywane dzwigami. Elementy
cigzkie, dlugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢ przed odksztalcaniem. Elementy uktadaé
w sposéb umozliwiajacy odczytanie znakowania. Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwlocznie
po ich nadejsciu, segregowa¢ i uktada¢ na wyznaczonym miejscu na podktadach drewnianych z bali lub desek na
wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2,0 do 3,0 m od siebie oraz oczyszcza¢ i naprawia¢ powstale w czasie
transportu ewentualne uszkodzenia.

Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed zawilgoceniem.

Laczniki sktadowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.

3.SPRZET

3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac zurawi, wciagarek, dzwignikéw, podnosnikéw i innych urzadzen.
Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajace przepisom o dozorze technicznym powinny by¢
dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajacymi do ich eksploatacji.

3.2. Sprzet do robét spawalniczych
- Stosowany sprzg¢t spawalniczy powinien umozliwia¢é wykonanie zlaczy zgodnie z technologia spawania
i dokumentacjg konstrukcyjna.
- Spadki napigcia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wigksze jak 10%.
- Eksploatacja sprzgtu powinna by¢ zgodna z instrukcja.
- Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:
- spawarki powinny sta¢ na izolujacym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywdéw atmosferycznych
- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od
wplywéw atmosferycznych, o§wietlone z dostateczng wentylacja;
Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inspektora nadzoru.

3.3. Sprzet do polaczen na $ruby
Do scalania elementéw nalezy stosowa¢ dowolny sprzet.

4. TRANSPORT

Elementy konstrukcyjne mogg by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci.

Sposéb sktadowania wg punktu 2.4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ciecie
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Brzegi po cigciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekéw i rozpryskéw metalu po cigciu.
Miejscowe nieréwnosci zaleca si¢ wyszlifowac.

5.2. Prostowanie i gigcie

Podczas prostowania i gigcia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych temperatur oraz promieni
prostowania i gigcia.

W wyniku tych zabiegédw w odksztalconym obszarze nie powinny wystapi¢ rysy i pekniecia.

5.3. Sktadanie zespotéw
5.3.1. Czgéci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozja co najmniej w miejscach, ktére po
montazu beda niedostgpne. Stosowane metody i przyrzady powinny zagwarantowa¢ dotrzymanie wymagan doktadnosci
zespotow
5.3.2. Potaczenia spawane
(1) Brzegi do spawania wraz z przyleglymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby
i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywaé rozwarstwien i rzadzizn widocznych golym okiem.
Kat ukosowania, polozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchylki przyjmuje si¢ wedlug
wlasciwych norm spawalniczych.
Szczeling migdzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowa¢ nie wigkszg od 1,5 mm.
(2) Wykonanie spoin
Rzeczywista grubo$¢ spoin moze by¢ wigksza od nominalnej
0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza si¢ grubo§¢ mniejsza:
0 5% — dla spoin czotowych
0 10% — dla pozostatych.
Dopuszcza si¢ miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszcza si¢ w granicach grubosci spoiny.
Niedopuszczalne s3 peknigcia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.
(3) Wymagania dodatkowe takie jak:
- obrébka spoin
- przetopienie grani
- wymagang technologi¢ spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.
(4) Zalecenia technologiczne
- spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne
- wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupeilniajgcym spawaniem, natomiast peknig¢cia, nadmierng
ospowatos¢, braki przetopu, pecherze nalezy usuna¢ przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.
5.3.3. Potaczenia na $ruby
- dlugos$¢ $ruby powinna by¢ taka aby mozna bylo stosowaé mozliwie najmniejsza liczbe podkiadek, przy
zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwor glebiej jak na dwa zwoje.
- nakretka i teb $ruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylega¢ do taczonych powierzchni.
- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokry¢ warstwa smaru.
- $ruba w otworze nie powinna przesuwac si¢ ani drgaé¢ przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

5.4. Montaz konstrukcji

5.4.1. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczng i przy udziale Srodkéw, ktére zapewnia osiagnigcie
projektowanej wytrzymalosci i stateczno$ci, uktadu geometrycznego i wymiaréw konstrukcji. Kolejne elementy moga
by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznos$ci elementéw uprzednio zmontowanych.

5.4.2. Przed przystapieniem do prac montazowych nalezy:

- sprawdzi¢ stan fundamentéw, kompletno$¢ i stan oraz reperéw wytyczajacych osie i linie odniesienia rzednych
obiektu,

- poréwnaé¢ wyniki pomiaréw z wymiarami projektowymi przy czym odchyiki nie powinny przekracza¢ wartosci.

5.4.3. Przed przystapieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstate podczas transportu
i sktadowania.

Dopuszczalne odchyiki ustawienia geometrycznego konstrukcji

Lp.  Rodzaj odchyitki Dopuszczalna odchytka

1 odchylenie osi stupa wzgledem osi teoret. 5 mm

2 odchylenie osi stupa od pionu 15 mm

3 strzatka wygigcia h/750 lecz nie wigcej
stupa niz 15 mm

4 wygiecie belki lub 1/750 lecz nie wiecej
wigzara niz 15 mm

5 odchylka strzatki montazowej 0,2 projektowane;j

5.5. Wykonanie nadprozy stalowych
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Nadproza zaprojektowano z ceownikéw normalnych 140, ze stali S235.

Kolejno$¢ wykonania:

- wyku¢ bruzdy w $cianach istniejacych pod belki nosne,

- owing¢ belki siatka Rabitza,

- umiesci¢ belki no§ne w wykutych bruzdach j.w., osadzajac na zaprawe¢ cementowa,
- przewierci¢ otwory w $cianach i przykrgci¢ Sruby nosne,

- wykona¢ uzupetnienie wglebief zaprawa cementowg z ttuczniem ceglanym,

- wyku¢ przewidywany otwér pod wykonywanym nadprozem,

- otynkowa¢ nadproze.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania robét z projektem oraz wymaganiami podanymi
w punkcie 5.
Roboty podlegaja odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiaru jest masa gotowej konstrukcji w tonach.

8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty objete podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Platnos$¢ za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 6 i odebrane przez Inspektora Nadzoru.
Rozliczenie ryczaltowe zgodnie z umowa.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
Warunki techniczne dostawy.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
Ogo6lne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okre$lenia.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA
TECHNICZNA ST-3

CPV 45400000-1 ROBOTY WYKONCZENIOWE W ZAKRESIE
OBIEKTOW BUDOWLANYCH

ST-3:
3.1. Stolarka 1 Slusarka drzwiowa wewngtrzna

3.2. Zabudowa gips - kartonowa
3.3. Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowych

45



Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot — Termomodernizacja budynku Szkoty Podstawowej w Radoszycach

ST-3.1. STOLARKA I SLUSARKA DRZWIOWA WEWNETRZNA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczeg6étowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru stolarki
drzwiowej wewnetrzne;.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegbdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuje wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wymiang stolarki
drzwiowej na nowa.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami
1 wytycznymi. Okreélenia podstawowe w ST. Wymagania og6lne.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST

i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY
Wbudowa¢ nalezy stolarke kompletnie wykonczona wraz z okuciami, ociepleniem i powlokami malarskimi.
Parametry wg zestawienia stolarki.

2.1. Okucia budowlane
Kazdy wyr6b stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajace, taczace, zabezpieczajace
i uchwytowo — ostonowe.

- Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich norm —
wymaganiom okre§lonym w §wiadectwie ITB dopuszczajacym do stosowania wyroby stolarki budowlane;j
wyposazone w okucie, na ktére nie zostata ustanowiona norma.

- Okucia stalowe powinny by¢ fabrycznie zabezpieczone trwalymi powtokami antykorozyjnymi.

2.2. Sktadowanie elementéw

Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknigtych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych
przed opadami atmosferycznymi.

Podlogi w pomieszczeniach magazynowych powinny by¢ utwardzone, poziome i réwne. Wyroby nalezy uktadaé
w jednej lub kilku warstwach w odleglo$ci nie mniejszej niz 1 m od czynnych urzadzeh grzejnych i zabezpieczy¢ przed
uszkodzeniem.

2.3. Drzwi wewnetrzne — drzwi drewniane muszg spetnia¢ kryteria najnowszego poziomu techniki i bezpieczefstwa,
posiada¢ deklaracj¢ zgodnosci. Wymiary wg projektu technicznego.

3. SPRZET
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru.

4. TRANSPORT

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane norma lub
projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywaé i transportowa¢ w odrgbnych
opakowaniach.
Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miar¢ mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek
kontenerowych.
Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inspektora, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesuni¢ciem lub utratg statecznosci.
Sktadowanie wg pkt. 2.2.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie oSciezy

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania o$cieza, do ktérego ma przylega¢ oscieznica.
W przypadku wystgpowania wad w wykonaniu oScieza lub zabrudzenie jego powierzchni, oScieze nalezy naprawic
1 oczyscic.

Stolarke drzwiowa nalezy zamocowac zgodnie z wymaganiami instrukcji producenta.

Skrzydta drzwiowe i oScieznice powinny mie¢ usunig¢te wszystkie drobne wady powierzchniowe.

5.2. Osadzenie i uszczelnianie stolarki

5.2.1. Osadzenie stolarki drzwiowej

- Dokladno$¢ wykonania o$ciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robét konstrukcyjnych.

- Oécieznicg montowac¢ za pomocg kotew lub hakéw osadzonych w osciezu. OScieznice nalezy zabezpieczy¢ przed
korozja biologiczng.

- Szczeling migdzy oscieznicg a $ciang wypelni¢ materialem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu §wiadectwem
ITB.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Zasady kontroli jako$ci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i drzwiowe;.

6.2. Ocena jako$ci powinna obejmowac

—sprawdzenie zgodnosci wymiaréw,

—sprawdzenie zgodnosci elementéw odtwarzanych z elementami dostarczonymi do odwzorowania,
—sprawdzenie jakos$ci materiatéw z ktérych zostata wykonana stolarka,

—sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczeg6iéw konstrukcyjnych,
—sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, okué oraz ich funkcjonowania,
—sprawdzenie prawidtowosci zamontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegaja odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowi dla drzwi jest m* powierzchni.

8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty wymienione w specyfikacji podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.
Odbiér obejmuje wszystkie materiaty oraz czynnosci przy robotach.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-75/B-94000  Okucia budowlane. Podzial.
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ST-3.2. ZABUDOWA GIPS-KARTONOWA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru oktadzin
z plyt g-k.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu

i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie:

- okladzin z ptyt g-k na rusztach metalowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST
i poleceniami Inspektora.

2. MATERIALY
Okladziny gips-kartonowe.
W pomieszczeniach mokrych nalezy zastosowaé plyty gips-kartonowe przeciwwodne.

3. SPRZET
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu. Podczas transportu materialy powinny
by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami.

5. WYKONANIE ROBOT

Uwagi:

Dla uzyskania wymaganej dzwickoszczelnosci wszystkie profile mocowane do podtoza musza by¢ podklejone ta§ma
uszczelniajaca.

Odpowiednia ilo$¢ wkretéw zapewnia sztywno$¢ $cianki i odpornos¢ na pekanie.

Jezeli wysokos¢ $ciany jest wigksza niz dtugo$¢ ptyty, sztukowanie plyty nalezy prowadzi¢ naprzemiennie u gory i dotu
$ciany. Sztukéwki nie powinny by¢ krétsze niz 30 cm.

Etapy montazu:

1. Wytyczanie $ciany

- Przebieg Sciany wyznacza si¢ liniatu, zaznaczajac ewentualne otwory drzwiowe. Nast¢pnie nanosi si¢ przebieg Sciany
za pomocg poziomicy i taty na otaczajace $ciany i stropy.

- Przy $cianach wyzszych niz 3 m do wyznaczania pionu nalezy uzy¢ niwelatora laserowego z kompensatorem lub
pionu murarskiego, poniewaz poziomica nie daje dostatecznej doktadno$ci pomiaru.

2. Profile przylaczeniowe

- Profile przytaczeniowe UW mocuje si¢ do posadzek i stropéw za pomoca uniwersalnych elementéw mocujacych,
rozmieszczonych maksymalnie co 100cm.

3. Profile stupkowe

- Profile CW powinny mie¢ u géry luz minimum 1 cm, jednak nie wigkszy niz 2,5 cm, gdyz muszg wchodzi¢ w gérny
profil UW na gleboko$¢ co najmniej 1,5 cm. Profil stupkowy CW wklada si¢ najpierw w dolny profil UW, a nastepnie
w goérny. Profile stupkowe rozmieszcza si¢ w odlegtosci 60, 40 lub 30 cm, w zalezno$ci od zalecen wybranego systemu.
- Rozmieszczanie profili w tej fazie jest wstepne. Korektg ustawienia wykonuje si¢ na etapie przykrecania ptyt
(rozstawianie profili do ptyty). Odleglo$¢ ostatniego profilu od §ciany nie powinna by¢ mniejsza niz 30 cm. Je$li tak nie
jest, nalezy wszystkie profile przesuna¢ o odpowiednia odlegto$¢ zmniejszajac rozstaw pomigdzy pierwszym i drugim
profilem.

4. Pokrycie $ciany

- Pokrycie $ciany nalezy rozpocza¢ od przykregcenia ptyty szeroko$ci 120 cm. Odstep miedzy wkrgtami powinien
wynosi¢ 20 cm.

- Przy pokryciu dwuwarstwowym pierwsza warstwa ptyt jest mocowana w odstgpach 75 cm.

- Przy mocowaniu ptyty koryguje si¢ potozenie rozstawionych wcze$niej profili.
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- U g6ry nalezy pozostawi¢ 10 mm szczeling umozliwiajaca kompensacj¢ drgan i ugie¢ stropu. Wypelnia si¢ ja kitem
elastycznym na etapie szpachlowania spoin. Ptyt nie przykreca si¢ do profili UW mocowanych do stropéw. Spoiny w
drugiej warstwie ptyt przesuwa si¢ o 60 cm w stosunku do pierwszej warstwy.

5. Izolacja przestrzeni pomig¢dzy plytami

- Po zaptytowaniu pierwszej strony $ciany i po utozeniu w §rodku instalacji (elektrycznej lub sanitarnej), nalezy
umie$ci¢ migdzy profilami wetne mineralng lub szklana i zabezpieczy¢ ja przed osunigciem.

- Sztywna welna w ptytach nie wymaga z reguty dodatkowego mocowania. Weln¢ w postaci maty zabezpiecza si¢
przed osunigciem przez podwieszenie na specjalnych wieszakach lub dlugich wkretach wkrgcanych w profile.

6. Szpachlowanie polaczen miedzy ptytami.

6. KONTROLA JAKOSCI

- Sprawdzenia zgodnosci z dokumentacjg projektowa

- Sprawdzenia zgodno$ci z dokumentami odniesienia (wymiary, wyglad)

- Sprawdzenie poprawnosci oznakowania wyrobow odpowiednim znakiem budowlanym dopuszczajacym do obrotu

- Kontrola wykonania gladzi gipsowych

Kontrola wykonania gladzi gipsowych powinna obejmowac sprawdzenie zastosowanych materialéw z jakich wykonano
gladzie, prawidtowos$ci wykonania podtozy, prawidtowos$¢ wykonania gtadzi.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa robét jest m”.

8. ODBIOR ROBOT

- W trakcie odbioru nalezy sprawdzi¢ poprawno$¢ systemowa — zastosowanie materialéw budowlanych zalecanych
przez dostawce systemu

- sprawdzenie rodzaju zastosowanych profili i ich przydatno$ci do zastosowania w systemie

- sprawdzenie rozstawu profili i wieszakéw

- sprawdzenie deklarowanych przez producenta welny mineralnej parametréw z parametrami wymaganymi dla
konkretnej inwestycji

- sprawdzenie doktadnosci utozenia wetny

- sprawdzenie wykonania pustki wentylacyjnej nad wetng

- sprawdzenie typu zastosowanych ptyt

- sprawdzenie rodzaju i rozstawu tacznikéw mocujgcych ptyty do konstrukcji

- sprawdzenie poprawnosci utozenia plyt oraz zachowania dystansu wzgledem podtogi i stropu

- sprawdzenie przygotowania krawedzi do spoinowania, w tym ewentualne sfazowanie cigtych krawegdzi nieobtozonych
kartonem

- sprawdzenie prawidlowosci wkrecania wkretéw

- sprawdzenie rodzaju uzytej taSmy zbrojacej i jej umiejscowienie w spoinie

- sprawdzenie rodzaju uzytej masy szpachlowej i ilo$ci warstw.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Platno$¢ za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 6 i odebrane przez Inspektora Nadzoru.
Rozliczenie ryczaltowe zgodnie z umowa.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- Aprobata Techniczna ITB AT-15-4499/2010 ,,Zestaw wyrobéw do wykonywania obudowy dachéw drewnianych w
systemach RIGIPS: 4.70.02, 4.70.03, 4.70.04, 4.70.05, 4.70.06, 4.70.07, 4.70.08"

- Instrukcja PSG ,,Warunki techniczne wykonania i odbioru systeméw suchej zabudowy z ptyt gipsowo-kartonowych",
PSG, 2010

- Instrukcja producenta ,,Montaz systeméw Rigips"

- Katalog ,,Systemy Rigips"

- Instytut Techniki Budowlanej ,,Praca badawcza dotyczaca osiadania wyrobéw z welny mineralnej w funkcji czasu”
- Dz.U. 1994 nr 89 poz. 414 Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane

- Dz.U. 2002 nr 75 poz. 690 Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie

- Dz.U. 2004 nr 202 poz. 2072 Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzes$nia 2004 r. w sprawie
szczegbtowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego

- PN-B-02851-1:1997 — ,,Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Badania odpornosci ogniowej elementéw budynkéw.
Wymagania ogélne i klasyfikacja."

- PN-EN 520:2006 — ,,Ptyty gipsowo-kartonowe. Definicje, wymagania i metody badan."
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- PN-EN 14195 — ,, Elementy szkieletowej konstrukcji metalowej do stosowania z ptytami gipsowo-kartonowymi.
Definicje, wymagania i metody badan."
- PN-EN 13963:2008 — ,,Materialy do spoinowania ptyt gipsowo-kartonowych. Definicje, wymagania i metody badan."
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ST-3.3 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZY JNE KONSTRUKCJI STALOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych w postaci powlok
malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
zabezpieczen antykorozyjnych konstrukeji stalowych w postaci powtok malarskich.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i wytycznych .

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako§¢ wykonania robét, bezpieczefistwo wszelkich czynnosci na terenie
budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami
Inspektora.
Og6lne wymagania dotyczace robdt podano w ST-O.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania og6lne
Wszystkie materiaty stosowane do wykonania rob6t musza by¢ zgodne z wymaganiami
niniejszej SST i dokumentacji projektowe;.
Do wykonania rob6t mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajace warunki okreslone w:
— ustawie z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201, poz. 2016, z

pézniejszymi zmianami),
— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),
— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodno$ci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360, z
pOZniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez ww.
ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.
Do wykonywania powlok malarskich na powierzchniach stalowych dopuszczalne jest stosowanie wylacznie
systemowych zestawdéw malarskich zgodnych z dokumentacjg projektowg i posiadajacych aprobate techniczna do
tego typu zastosowan.

2.2. Wymagania szczegélowe
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji
stalowych w postaci powtok malarskich s3:
2.2.1. Materiaty do przygotowania powierzchni
Materiaty do przygotowania powierzchni powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach technicznych
stosowanych zestawéw malarskich oraz by¢ zgodne z normami: PN-EN ISO 8504-1:2002, PN-EN ISO 8504-
2:2002, PN-EN ISO 11124-1:2000 oraz PN-EN ISO 11126-1:2001.
2.2.2. Farby
Materiaty malarskie powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach technicznych stosowanych zestawow
malarskich oraz by¢ zgodne z normami: PN-EN ISO 12944-1:2001, PN-EN ISO 12944-5:2001 oraz PN-89/C-
81400.
Zestaw malarski do zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowych powinien odpowiada¢ wymaganiom
dokumentacji projektowej oraz niniejszej SST.
Farby powinny by¢ pakowane i przechowywane zgodnie z PN-89/C-81400 oraz wg kart technologicznych
przyjetych zestawéw malarskich.

3. SPRZET

Roboty zwigzane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych moga by¢ wykonane
recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonania zamierzonych robot.
Sprzet powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych zestawow
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S.

malarskich.
Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spelnia¢ wymagania techniczne w
zakresie BHP.

TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetniaé wymagania
techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Materiaty malarskie nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposéb, aby zabezpieczy¢
opakowania przed uszkodzeniem, a materiat przed wylaniem.

WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne warunki wykonania robdt

Wykonanie robét powinno by¢ zgodne normami PN-89/S-10050 oraz warunkami technicznymi .

Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zwigzane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych
konstrukcji stalowych w postaci powtok malarskich.

Roboty powinny by¢ prowadzone zgodnie z norma PN-EN ISO 12944-7:2001.

Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robdt powinna miesci¢ si¢ w granicach od +5°C do +25°Ciby¢ o 3
stopnie wyzsza od temperatury punktu rosy.

Wilgotno$¢ wzgledna powietrza w czasie wykonywania rob6t powinna by¢ nie wigksza niz 80%.

5.2. Zakres wykonywania robot

5.2.1. Przygotowanie rusztowan roboczych podwieszonych lub stojacych

Rusztowania robocze powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w SST dotyczacej rusztowan.

5.2.2. Przygotowanie powierzchni

Powierzchnie stalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami norm: PN-89/5-10050,
PN-EN ISO 4618-3:2001, PN-EN ISO 12944-4:2001, PN-EN ISO 8504-1:2002, PN-EN ISO 8504-2:2002, PN-
ISO 5501-1:1996, PN-S0 8501-2:1998, PN-70/H-97051 oraz PN-70/H-97052.

Powierzchnie powinny by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta zestawu malarskiego podanymi w
kartach technicznych stosowanych materiatow.

Bezposrednio przed pokryciem powierzchni materialami do gruntowania nalezy powierzchni¢ przedmuchad
sprezonym powietrzem.

Powierzchnie przeznaczone do zabezpieczenia powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach technicznych
Producenta i aprobatach technicznych odnosnie:

— stanu podtoza,

— temperatury,

— wilgotnodci.

5.2.3. Gruntowanie

Powierzchnie stalowe powinny by¢ gruntowane za pomoca $rodkéw gruntujacych, bedacych elementem danego
zestawu malarskiego zgodnie z kartg techniczng Producenta i aprobatg techniczng .

5.2.4. Wykonanie warstwy nawierzchniowe;j

Warstwa nawierzchniowa powinna by¢ wykonywana za pomoca materiatéw bedacych elementem danego zestawu
malarskiego zgodnie z kartg techniczng Producenta i aprobatg techniczng .

Prace zwigzane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych powierzchni stalowych w postaci powtok
malarskich winny by¢ prowadzone z zachowaniem wymagan dokumentacji projektowej, odpowiednich norm, kart
technicznych Producenta i aprobat technicznych .

Metody nanoszenia materiatow malarskich:

— malowanie pedzlem,

— nanoszenie walkiem,

— natryskiwanie.

Przy naktadaniu poszczegélnych warstw nalezy przestrzega¢ zalecanych przez Producenta zakreséw temperatur
otoczenia i podloza oraz wilgotno$ci podtoza i powietrza.

Podloze oraz kazda nanoszona warstwa powinna by¢ odebrana przez Zarzadzajacego Realizacja Umowy.
Przystapienie od kolejnych etapdw rob6t moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Zarzadzajacego
Realizacjag Umowy do Dziennika Budowy.

KONTROLA JAKOSCI

Kontrola rob6t obejmuje:

— stwierdzenie wlasciwej jakosci materiatu na podstawie atestu Producenta,

— sprawdzenie zgodno$ci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiatu,

— sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,

— kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierzchni),

— kontrole prawidlowos$ci wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykonania pokrycia z oceng jednorodnosci
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9.

wykonania powtok, stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen itp.),

— oznaczenie rzeczywistej grubosci powtoki (grubos¢ powtoki winna by¢ zgodna z wartosciag podang w
dokumentacji projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta; grubos¢ te okresla si¢ jako $rednig arytmetyczng
z kilku pomiaréw w miejscach wskazanych przez Zarzadzajacego Realizacja Umowy; grubos$¢ okresla si¢
metodami nieniszczacymi; sprawdzenie grubosci powtoki malarskiej wg normy PN-EN ISO 12944-7:2001.

— oznaczenie przyczepnos$ci powloki malarskiej.

Ocena poszczeg6lnych etapéw robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa jest m* (metr kwadratowy) wykonanego zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji
stalowych w postaci powtok malarskich zgodnie z dokumentacja projektowa i obmiarem w terenie.

ODBIOR ROBOT

Poszczegdlne etapy wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego sa odbierane przez Inspektora poprzez
sporzadzenie odpowiedniego protokotu.

Do odbioru koncowego Wykonawca zabezpieczenia antykorozyjnego przedktada wszystkie dokumenty
techniczne, §wiadectwa jako$ci materiatéw, jak rowniez dziennik wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego oraz
protokoty odbioru cze$ciowego.

Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowej w postaci powlok malarskich uznaje si¢ za wykonane zgodnie
z dokumentacja projektowa, niniejsza SST i wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywotanych normach lub w punktach 2,51 6
niniejszej SST daly wyniki pozytywne.

PODSTAWA PLATNOSCI

Platno$¢ za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 6 i odebrane przez Inspektora Nadzoru.

Rozliczenie ryczaltowe zgodnie z umowa.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy:

1. PN-ENISO 8504-1:2002 Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Metody przygotowania powierzchni. Czg¢$¢ 1: Zasady ogdlne.

2. PN-ENISO 8504-2:2002 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Metody przygotowania powierzchni. Cz¢$¢ 2: Obrébka
strumieniowo-$cierna.

3. PN-ENISO 11124-1:2000 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Wymagania techniczne dotyczace metalowych $Scierniw
stosowanych w obrébce strumieniowo-§ciernej. Cze$¢ 1: Ogdlne
wprowadzenie i klasyfikacja.

4. PN-ENISO 11126-1 :2001 Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Wymagania techniczne dotyczace niemetalowych $cierniw
stosowanych w obrébce strumieniowo-§ciernej. Cze$¢ 1: Ogdlne
wprowadzenie i klasyfikacja.

5. PN-ENISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich. Cz¢$¢ 1: Ogdlne wprowadzenie.

6. PN-ENISO 12944-5:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich. Cz¢$¢ 5: Ochronne systemy malarskie.

7. PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-89/5-1005 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.

9. PN-ENISO 12944-7:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich. Cz¢$¢ 7: Wykonywanie i nadzér prac
malarskich.

10. PN-EN ISO 4618-3:2001 Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobéw lakierowych. Czes¢
3: Przygotowanie powierzchni i metody naktadania.

11.  PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich. Cz¢$¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby
przygotowania powierzchni.

12. PN-ISO 8501-1:1996 Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i
stopnie przygotowanianie zabezpieczonych podtozy stalowych oraz podtozy
stalowych po catkowitym usunig¢ciu wcze$niej natlozonych powtok.

13. PN-ISO 8501-2:1998 Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Wzrokowa ocena czysto$ci powierzchni. Stopnie przygotowania
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wczesniej pokrytych powtokami podlozy stalowych po miejscowym
usunigciu tych powlok.

14. PN-70/H-97051 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa, zeliwa do
malowania. Ogdlne wytyczne.
15. PN-70/H-97052 Ochrona przed korozjg. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa,

zeliwa do malowania.
10.2. Inne dokumenty:
1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016, z
pozniejszymi zmianami),
2. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),

3. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnos$ci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360, z
pézniejszymi zmianami),
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